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Питання для поточного та підсумкового контролю. 

 

1.Мета технічної діагностики. 

2.Задачі технічної діагностики. 

3.Кореляційний метод діагностування процесів. 

4.Спектральний або спектрально-кореляційний метод діагностування. 

5.Тестовий метод діагностування діагностування процесів. 

6.Метод часових інтервалів діагностування процесів. 

7.Метод еталонних (нормованих) модулів діагностування процесів. 

8.Метод еталонних (нормованих) залежностей діагностування процесів. 

9.Метод еталонних (типових) осцилограм діагностування процесів. 

10.Метод порівняння та накладання осцилограм діагностування процесів. 

11.Метод визначення граничних (аварійних) станів діагностування процесів. 

12.Попередній контроль стану технологічного процесу. 

13.Поточний автоматичний контроль стану технологічного процесу. 

14.Вихідний контроль стану технологічного процесу. 

14.Індуктивні датчики контролю моменту врізання різального інструмента у за-

готовку. 

15.Ємнісний датчик контролю моменту врізання різального інструмента у заго-

товку. 

16.Акустичні датчики контролю моменту врізання різального інструмента у за-

готовку. 

17.Контактний датчик контролю моменту врізання різального інструмента у за-

готовку. 

18.Світловий датчик контролю моменту врізання різального інструмента у за-

готовку. 

19.Магнітопружні датчики контролю крутильного моменту та складових сили 

різання. 

20.Кільцевий тензодатчик контролю крутильного моменту та складових сили 

різання. 

21.Осьовий тензодатчик контролю крутильного моменту та складових сили рі-

зання. 

22.Магнітопружний трансформаторний датчик крутильного моменту. 

23.Магнітопружний трансформаторний датчик сили. 

24.Магнітопружний датчик опору контролю крутильного моменту та складових 

сили різання. 

25.Електрична схема струменевого датчика контролю крутильного моменту та 

складових сили різання. 

26.П’єзоелектричний датчик контролю крутильного моменту та складових сили 

різання. 

27.Схема дії оптичного світло-волоконного датчика контролю стану різального 

інструмента. 

28.Схема дії радіоактивного перетворювача контролю стану різального інстру-

мента. 



 

29.Телемоніторний пристрій виміру зносу різця. 

30.Оптико-волоконний датчик виміру зносу різця. 

31.Схема дії акустичного перетворювача виміру зносу різця. 

32.Схема дії акустичного перетворювача виміру зносу різця. 

33.Схема визначення зносу інструменту за допомогою термопари. 

34.Схема дії електричного контактного перетворювача виміру зносу різця. 

35.Схема дії пневматичного датчика виміру зносу різця. 

36.Схема виміру зносу різця за допомогою імпульсного (ультразвукового) дат-

чика. 

37.Схема дії датчика дотику виміру зносу різця. 

38.Пневматична система виміру зносу різця. 

39.Фрикційний.датчик контролю розмірів деталі. 

40.Контактний індикаторний датчик контролю розмірів деталі. 

41.Диференційний датчик контролю розмірів деталі. 

42.Контактний датчик контролю розмірів деталі. 

43.Ультразвуковий датчик контролю розмірів деталі. 

44.Фотоелектричний датчик контролю розмірів деталі. 

45.Тіньовий датчик контролю розмірів деталі. 

46.Оптичний датчик контролю розмірів деталі. 

47.Ультразвуковий імпульсний вимірювальний пристрій  контролю розмірів 

деталі. 

48.Фотоелектричний однобічний тіньовий вимірювальний пристрій контролю 

розмірів деталі. 

49.Тіньовий двобічний лазерний вимірювальний пристрій  контролю розмірів 

деталі. 

50.Оптична телевізійна вимірювальна система  контролю розмірів деталі. 

51.Акустична вимірювальна система контролю розмірів деталі. 

52.Контактний датчик контролю якості поверхні. 

53.Пневматичний датчик контролю якості поверхні. 

54.Схема дії ємнісного контактного датчика контролю якості поверхні. 

55.Оптико-волоконний світловий датчик контролю якості поверхні. 

56.Світловий датчик контролю якості поверхні. 

57.Схема дії світлового, фотометричного, лазерного перетворювачів контролю 

якості поверхні. 

58.Схема дії лазерного оптичного фоторезисторного перетворювача датчик ко-

нтролю якості поверхні. 

59.Система підтримки працездатності процесів. 

60.Системи діагностування стану різального інструмента. 

61.Система активного контролю для багатошпиндельних токарних автоматів. 

62.Система контролю наїжджання, поломки та зносу інструмента. 

63.Дисплейна система діагностування. 

 


