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	Опис
	В рамках курсу розглядаються теоретичні та практичні основи технології виробництва основних деталей ковальско-штампувального обладнання та виготовлення штампів.
Мета викладання навчальної дисципліни «Технології виготовлення інструменту та обладнання для обробки тиском» полягає у тому, щоб дати студентам поняття про основи технології машинобудування та досягнення якості виробів, технологічну підготовка виробництва, технологію виробництва ковальсько-штампувального обладнання, технологію виготовлення штампового оснащення, особливості технології виготовлення штампового інструменту.
Результати навчання полягають у наступному: 
студент повинен розуміти основи досягнення якості виробів, знати фактори, що визначають ступінь точності обробки матеріалів, методи отримання заготовок, основи базування при механічній обробці, принципи побудови системи розробки і постановки продукції на виробництво, поняття технологічності деталі й машини, показники технологічності, вихідні дані для розробки технологічного процесу виготовлення машини й деталі, вміти розраховувати очікувану погрішності при механічній обробці, послідовність технологічного процесу виготовлення ковальсько-штампувальних машини та штампів, міжопераційні припуски й допуски.


Методи навчання: 
Для вивчення дисципліни «Технології виготовлення інструменту та обладнання для обробки тиском» застосовуються такі види учбових занять: лекції та практичні заняття, самостійна робота.
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