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ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 1.

1. Сучасний стан та перспективи розвитку ковальсько - пресового машинобудування в Україні та за кордоном.

2. Точність розташування (повороту) однієї поверхні відносно другої. Позначення на кресленнях.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення нижньої плити штампового блоку для листового штампування.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 2.

1. Службове призначення машини. Параметричні ряди типорозмірів машин.

2. Особливості технології виготовлення штампового інструменту.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення верхньої плити штампового блоку для листового штампування.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 3.

1. Якість виробів. Параметри якості. Головні напрямки підвищення якості виробів у нашій країні.

2. Особливості ковальсько-пресового машинобудування.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення молотового штампа малих розмірів (НВ(350).

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 4.

1. Точність машини. Параметри точності.

2. Виготовлення зварних конструкцій деталей ковальсько-штампувальних машин.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення молотового штампа середніх розмірів (НВ 320...350).

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 5.

1. Точність розміру або відстані між двома поверхнями. Позначення на кресленні.

2. Особливості виготовлення твердосплавних деталей штампів.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення молотового штампа великих розмірів (НВ(320).

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 6.

1. Точність форми поверхні. Позначення на кресленнях.

2. Заготовки деталей штампів. Методи наплавлення на робочі кромки матриць, пуансонів та ножів.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення пуансона для витягування циліндричної деталі.
ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 7.

1. Шорсткість поверхні. Параметри шорсткості. Позначення шорсткості на 
кресленнях.

2. Методи виготовлення робочих вставок штампів.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення матриці для вирубування деталі прямокутної форми.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 8.

1. Сумарні допуски форми та розміщення співвідношення між параметрами точності деталі.

2. Норми точності кривошипних ковальсько-штампувальних машин. основні 
перевірки.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення пуансона для пробивання циліндричного отвору з шпонковим пазом.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 9.

1. Точність обробки деталі. Фактори, що визначають ступінь точності обробки.

2. Шаблони для виготовлення штампів.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення матриці для вирубування деталі 
Ш-подібної форми.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 10.

1. Точність деталі. Показники точності.

2. Способи випрямлення при виготовленні зварних конструкцій деталей ковальсько-штампувальних машин.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення матриці для пробивання двох циліндричних та одного квадратного отвору.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 11.

1. Заготовки для деталей машин. Припуски на механічну обробку.

2. Обробка колінчастих валів ковальсько-штампувальних машин.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення твердосплавного пуансона для вирубування деталі циліндричної форми.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 12.

1. Технологічні методи обробки плоских поверхонь.

2. Умови придатності штампового інструменту.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення твердосплавної матриці для вирубування деталі циліндричної форми.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 13.

1. Технологічні методи обробки внутрішніх циліндричних поверхонь.

2. Термічна обробка молотових штампів.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення матриці для вирубування деталі складної конфігурації.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 14.

1. Технологічні методи обробки зовнішніх циліндричних поверхонь.

2. Виготовлення робочих вставок штампів холодним видавлюванням.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення нижньої плити штампового 
блоку для листового штампування.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 15.

1. Електричні методи обробки деталей ковальсько-штампувального обладнання.

2. Механічна обробка зубчастих коліс привода ковальсько - штампувальних машин.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення верхньої плити штампового блоку для листового штампування.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 16.

1. Технологічна підготовка виробництва.

2. Механічна обробка ексцентрикових валів ковальсько-штампувальних машин.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення пуансона для вирубування деталі прямокутної форми.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 17.

1. Конструкторсько-технологічне позначення деталей машин.

2. Механічна обробка шліцьових валів.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення молотового штампа для 
одержання круглих поковок.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 18.

1. Технологічні методи обробки металів без знімання стружки.

2. Виготовлення робочих вставок штампів гарячим штампуванням.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення пуансона для пробивання Ш-подібного отвору.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 19.

1. Похибки базування деталей при їх обробці.

2. Особливості виготовлення твердосплавних деталей штампів.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення пуансона для формування шестигранної головки болта.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 20.

1. Фінішні методи остаточної обробки.

2. Норми точності ковальсько-штампувального обладнання.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення матриці для обрізання облоя поковки ступінчастого валика.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 21.

1. Точність форми та розташування поверхонь деталі.

2. Методи перевірки площинності поверхонь столу та повзуна преса.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення пуансона для обрізання облоя поковки ступінчастого валика.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 22.

1. Позначення шорсткості поверхонь на кресленнях.

2. Механічна обробка станин ковальсько-штампувального обладнання.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення матриці для витягування циліндричної деталі.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 23.

1. Параметри шорсткості.

2. Види поверхонь, що утворюють конструктивну форму деталі. Необхідність 
обробки вільних поверхонь.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення твердосплавної робочої матриці 
для витягування циліндричної деталі.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 24.

1. Заготовки для деталей машин. Припуски на механічну обробку.

2. Перевірка перпендикулярності хода повзуна преса поверхні його столу.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення матриці для вирубування деталі овальної форми.

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 25.

1. Технологічна підготовка виробництва.

2. Перевірка паралельності нижньої поверхні повзуна відносно столу преса.

3. Розробити технологічний маршрут виготовлення пуансона для пробивання 
отвору овальної форми.

