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ЛИСТ ПЕРЕЗАТВЕРДЖЕННЯ РОБОЧОЇ НАВЧАЛЬНОЇ ПРОГРАМИ

	Дата засідання 
кафедри – розробника РПНД
	Номер протоколу
	Підпис завідувача кафедри
	Підпис голови НМК (для дисциплін загальної підготовки та дисциплін професійної підготовки за спеціальністю) або завідувача випускової кафедри (для дисциплін професійної підготовки зі спеціалізації, якщо РПНД розроблена не випусковою кафедрою)

	

	
	
	

	

	
	
	

	

	
	
	

	

	
	
	

	

	
	
	




МЕТА, КОМПЕТЕНТНОСТІ, РЕЗУЛЬТАТИ НАВЧАННЯ 
ТА СТРУКТУРНО-ЛОГІЧНА СХЕМА ВИВЧЕННЯ НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

Мета: підвищення рівня професійної компетентності студентів за допомогою отримання знань про методи розробки спеціального технологічного оснащення - штампів для виготовлення деталей методами холодного листового штампування за допомогою комплексу програм для автоматизованого проектування

Компетентності: знання особливостей розробки конструкторської документації на технологічні процеси холодного листового штампування з застосуванням сучасних CAD і CAE систем;  здатність освоювати на практиці і вдосконалювати технології, системи і засоби машинобудівних виробництв, брати участь в розробці і впровадженні оптимального оснащення для виготовлення машинобудівних виробів методами холодного листового штампування;  володіння інформацією про автоматизацію, алгоритмах, програмах вибору і розрахунку параметрів конструкцій розділових, згинальних і комбінованих штампів

Результати навчання Студент повинен володіти базовими знаннями методології автоматизованого проектування об’єктів і систем, у тому числі оснащення ОМТ, знати: процедуру розробки типових і унікальних моделей деталей оснастки ОМД, вміти: користуватися наявними базами даних стандартних деталей і моделей матеріалів, використовувати існуючі а також розробляти нові методики побудови деталей оснастки в САПР,


Структурно-логічна схема вивчення навчальної дисципліни
	Попередні дисципліни:
	Наступні дисципліни:

	Математика
	

	Фізика
	

	Інженерне матеріалознавство
	




ОПИС НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
(розподіл навчального часу за семестрами та видами навчальних занять)

	Семестр
	Загальний обсяг 
(годин) / кредитів ECTS
	З них
	За видами аудиторних занять (годин)
	Індивідуальні завдання студентів (КП, КР, РГ, Р, РЕ)
	Поточний контроль
	Семестровий контроль 

	
	
	Аудиторні заняття 
(годин)
	Самостійна робота 
(годин)
	Лекції
	Лабораторні заняття
	Практичні заняття, семінари
	
	Контрольні роботи 
(кількість робіт)
	Залік
	Екзамен

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	120/4
	48
	72
	32
	-
	16
	Р
	-
	+
	



Співвідношення кількості годин аудиторних занять до загального обсягу складає 40 (%):
























СТРУКТУРА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

	№ з/п.
	Види навчальних занять (Л, ЛЗ, ПЗ, СР)
	Кількість годин
	Номер семестру (якщо дисципліна викладається 
у декількох семестрах).
Назви змістових модулів.
Найменування тем та питань кожного заняття.
Завдання на самостійну роботу.
	Рекомендована література (базова, допоміжна)

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	
	
	Змістовий модуль № 1. САПР штампів в обробці тиском
	

	
	
	
	Введення
Загальна характеристика САПР штампів
	

	
	Л
СР

	3
1
6
	Тема 1.
Питання 1. Штампи для холодного листового штампування.
Питання 2. Класифікація штампів за признаками.
Питання 3.  Деталі та вузли штампів.
	7-14, , 

	
	Л
СР

	6
1
7
	Тема 2. Ручне проектування штампів. 
Питання 1. Аналіз та уточнення вихідних даних. Вибір принципової схеми штампа.
 Питання 2. Розрахунок потрібного зусилля       штамповки за операціями.
 Питання 3. Вибір пресового обладнання.
 Питання 4. Визначення закритої висоти штампу.
	17, 22, 23, 

	
	Л
СР

	3
1
6
	Тема 3. Рекомендації щодо вибору типових вузлів та деталей штампів. 
Питання 1. Деталі блоку: плити штампів; направляючі елементи; хвостовики. 
	7-14, , 23, 25

	
	Л
СР

	3
1
6
	Тема 4. Рекомендації щодо вибору типових вузлів та деталей штампів. (продовження) 
Питання 1. Деталі пакету: матриці; пуансони; шагові ножі; зйомники; фіксуючі деталі штампів; товкачі; пружні елементи.
	7-14, 17, 22, 23, 25

	
	Л
СР
	4
1
6
	Тема 5. Рекомендації щодо вибору  матеріалів деталей штампу та їх твердості. 
	7-14, 23, 25

	
	Л
СР
	
	Тема 6. Складальне креслення штампу.
	7-14, 17, 22, 23, 25

	
	
	3
1
6
	Змістовий модуль № 2. Машинне проектування щтампів.
	

	
	 Л
СР
	4
1
6
	Тема 1. Загальний опис системи КОМПАС-ШТАМП.
Питання 1. Формування проекту штампа.
Питання 2. Проектування і формування комплекту креслень на представлену в проекті конструкцію.
Питання 3. Головне вікно системи КОМПАС-ШТАМП.
Питання 4. Створення нового проекту. Дерево проекту.
	7-14, 

	
	 Л
СР
	3
1
6
	Тема 2. Методика проектування. Проектування робочої зони 
Питання 1.Виконання команд з розділу «Деталь»: команди «Ввід зведень щодо матеріалу», «Ввід геометрії деталі», «Контрольна прорисовка», «Повна прорисовка».
Питання 2. Розділ «Розділові операції». Виконання команд: «Ввід геометрії», «Контрольна прорисовка», «Розрахунок оптимального розкрою», «Проектування схеми розкрою», «Розміщення контурів  в полосі».
	22, 23, 25

	
	 Л
СР
	4
1
7
	Тема 3. Методика проектування. Проектування робочої зони (продовження)
Питання 1. Розділ «Розділові операції». Виконання команд: «Розміщення шагових ножів», «Розміщення фіксаторів», «Схема штампування (Розрахунок зусилля)», «Додаткові контури в плані».
	7-14, 17

	
	    Л
СР
	3
2
6
	Тема 4. Методика проектування. Проектування робочої зони (продовження)
Питання 1. Розділ «Операції згинання». Виконання команд: «Згинання. Розрахунок розвертки повного профілю», «Розрахунок розвертки частини профілю», «Згинання. Робоча зона для розрізу головного виду»,
«Згинання. Робоча зона в плані», «Згинання. Розрахунок зусилля».
	7

	
	   Л
СР
	4
1
6
	Тема 5. Методика проектування. Проектування робочої зони  для комбінованого штампу (продовження)
Питання 1. Формування робочої зони для розділової операції. Виконання команд «Проектування схему розкрою полоси», «Вибір типу розкрою», «Розміщення контурів в полосі», «Схема штампування. Розрахунок зусилля».
Питання 2. Формування робочої зони для згинальної операції. Виконання команд: «Робоча зона. Формотворні операції», «Згинання. Робоча зона для розрізу головного виду», «Робоча зона в плані» 
	 22, 23, 25

	
	     Л
СР
	3
1
6
	Тема 6. Проектування елементів штампу.
Питання 1. Вибір пресу. Креслення стола та ползуна пресу.
Питання 2. Проектування  стандартного пакету. Плани стандартного пакету. Розріз головного виду стандартного пакету.
Питання 3. Проектування типового пакету. Плани типового пакету. Розріз головного виду типового пакету. Редагування типового пакету.
	7-14, 17, 22, 23, 25

	
	   Л
СР
	4
2
6
	Тема 7. Проектування елементів штампу. (Продовження)
Питання 1. Проектування  стандартного блоку. Плани стандартного блоку. Розріз головного виду стандартного блоку.
Питання 2. Проектування  типового блоку. Плани типового блоку. Редагування плит типового блоку.
	7-14, 17, 22, 23, 25

	
	     Л
СР
	3
4
6
	Тема 8. Проектування елементів штампу. (Продовження)
Питання 1.Методика проектування системи «колонки-втулки» для стандартних блоків. Проектування системи «колонки-втулки» на планах. Проектування системи «колонки-втулки» на розрізі головного виду.
Питання 2. Проектування пазів.
Питання 3. Проектування транспортних штирів на планах плит. Проектування транспортних штирів на розрізі головного виду.
	7-14, 17, 22, 23, 25

	
	     Л
СР
	
	Тема 9. Проектування елементів штампу. (Продовження)
Питання 1. Методика проектування пуансонів. Розрахунок питомого тиску пуансону. Отрисовка пуансонів 
	7-14, 17, 22, 23, 25

	Разом (годин)
	120
	
	





САМОСТІЙНА РОБОТА

	№
з/п
	Назва видів самостійної роботи
	Кількість годин

	1
	Опрацьовування лекційного матеріалу
	30

	2
	Підготовка до практичних(лабораторних) занять 
	10

	3
	Самостійне вивчення тем та питань, які не викладаються на лекційних заняттях 
	4

	4
	Виконання індивідуального завдання
	4

	5
	Інші види самостійної роботи
	-

	
	Разом
	48



ІНДИВІДУАЛЬНІ ЗАВДАННЯ
Розрахункове завдання
(вид індивідуального завдання)

	№
з/п
	Назва індивідуального завдання 
та (або) його розділів
	Терміни виконання 
(на якому тижні)

	1
	Розробка технологічного процесу та створення комплекту технологічної документації на виготовлення деталі холодним штампуванням.
	



МЕТОДИ НАВЧАННЯ

1. Пояснювально-ілюстративний метод – студенти отримують знання на лекціях, з учбово-методичної літератури у «готовому» вигляді.
2. Репродуктивний метод – застосування вивченого на основі зразка або правила, діяльність студентів носить алгоритмічний характер.
3. Метод проблемного викладання – використання постановки проблеми, формулювання пізнавальної задачі, розкриття системи доказів, порівняння різних підходів для демонстрації способу вирішення задачі.

МЕТОДИ КОНТРОЛЮ

Контроль знань та умінь студентів здійснюється у формі поточного та підсумкового контролю. Оцінювання рівня знань студентів проводиться за модульно-рейтинговою системою. Поточний контроль включає контроль знань, умінь та навичок студентів на лекціях, лабораторних заняттях та під час виконання індивідуального розрахункового завдання, в тому числі – у формі тестування. Підсумковий контроль проводиться у формі екзамену.

РОЗПОДІЛ БАЛІВ, ЯКІ ОТРИМУЮТЬ СТУДЕНТИ, ТА ШКАЛА ОЦІНЮВАННЯ ЗНАНЬ ТА УМІНЬ (НАЦІОНАЛЬНА ТА ECTS)

Розподіл балів для оцінювання поточної успішності студента

	Поточне тестування та самостійна робота
	Сума

	Змістовий модуль 1
	Змістовий модуль 2
	

	Т1
	Т2
	Т3
	Т1
	Т2
	Т3
	Т4
	Т5
	100

	10
	20
	20
	30
	5
	5
	5
	5
	


Т1, Т2, ... – номери тем змістових модулів.

Шкала оцінювання знань та умінь: національна та ЄКТС

	Сума балів за всі види навчальної діяльності
	Оцінка ECTS
	Оцінка 
за національною шкалою

	90...100
	A
	відмінно 

	82…89
	B
	добре

	74…81
	C
	

	64…73
	D
	задовільно

	60…63
	E
	

	35…59
	FX
	незадовільно з можливістю повторного складання

	0…34
	F
	незадовільно з обов’язковим повторним вивченням дисципліни



НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ
НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

РЕКОМЕНДОВАНА ЛІТЕРАТУРА

Базова література
	1
	Автоматизація технологічних процесів і системи автоматичного керування / Барало О.В., Самойленко П.Г., Гарант С.Є., Ковальов В.О.-К. :Аграрна освіта, 2010.-557 с.

	2
	ДСТУ 3321_2003 Система конструкторської документації. Терміни та визначення основних понять. – [Чинний від 2003-12-08]. Вид. офіц. Київ : Держстандарт України, 2005. 51 с.

	3
	Колодницький М.М. Елементи теорії САПР складних систем: Навч. посібник – Житомир: ЖІТІ, 1999. – 512 с.

	4
	ДСТУ 2226-93. Автоматизовані системи. Терміни та визначення. – [Чинний від 1994-07-01]. Вид. офіц. Київ : Держстандарт України, 1994. 93 с. http://online.budstandart.com/ua/catalog/doc-page.html?id_doc=61937

	5
	Черепашков А.А., Носов Н.В. Компьютерные технологии, моделирование и автоматизированные системы в машиностроении: Учеб. для студ. высш. учеб. заведений. Волгоград: Издательский Дом «Ин-Фолио», 2009. 640 с: ил.

	6
	Hirschtick J. Celebrating 25 Years of SolidWorks: Founding Memories From 1993. URL: https://www.linkedin.com/pulse/celebrating-25-yearssolidworks-founding-memories-from-jon-hirschtick (дата звернення 01.02.2021).

	7
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