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	К.т.н., доцент кафедри комп’ютерного моделювання та інтегрованих технологій обробки тиском. кількість публікацій – понад 60, основні курси: «Технології процесів об’ємного штампування», «Автомати, автоматичні лінії та комплекси в обробці тиском», «Робочі процеси сучасних виробництв», «Сертифікація та метрологічне забезпечення якості»

	Загальна інформація про курс

	Анотація
	В рамках курсу розглядаються теоретичні та практичні основи проектування цехів та дільниць для листового, гарячого та холодного об’ємного штампування. 
Методи навчання: для вивчення дисципліни «Проектування цехів та дільниць» застосовуються такі види учбових занять: лекції, практичні заняття, самостійна робота.

	Цілі курсу
	Мета вивчення дисципліни – напрацювати практичні навички проектування та виробити творчі підходи до проектних розробок у галузі розробки і будівництва як нових виробництв так і удосконаленні існуючих.

	Формат 
	Обсяг дисципліни: 3 кредити ECTS, 90 годин.
Лекцій: 32 години.
Форма контролю: диференційний залік.

	Семестр
	2 семестр



Результати навчання:
РН05 Виконувати геометричне моделювання деталей, механізмів і конструкцій у вигляді просторових моделей і проекційних зображень та оформлювати результат у виді технічних і робочих креслень.
РН07 Застосовувати нормативні та довідкові дані для контроля відповідності технічної документації, виробів і технологій стандартам, технічним умовам та іншим нормативним документам 
Студент повинен знати роль, місце і задачі, які постають у процесі вирішення складних задач проектування що містять питання з усіх дициплин професійного спрямування і загально технічного і фундаментального профілю.
Теми що розглядаються 
Тема 1. Загальні основи проектування заводів машинобудування.
Тема 2. Структура машинобудівного заводу.
Тема 3. Розробка технологічних процесів.
Тема 4. Класифікація ковальських цехів і їхня виробнича структура.
Тема 5. Класифікація, склад і виробнича програма цехів листового штампування.
Тема 6. Класифікація цехів і ділянок холодного висадження й об'ємного штампування, їхня виробнича структура.

Форма та методи навчання Навчальним планом з дисципліни «Проектування цехів та дільниць» для студентів передбачена участь в лекціях та самостійне опрацювання лекційного матеріалу, самостійне вивчення питань, не викладених на лекційних заняттях. Протягом семестру студентам пропонується виконання контрольних робіт. Завершальним етапом вивчення дисципліни є здача екзамену. 
На лекційних заняттях викладання матеріалу здійснюється в усній формі із записом основних положень лекції у конспект. Для демонстрації презентацій застосовується медіа-проектор та комп’ютер.
Самостійна робота здійснюється з метою засвоєння та відпрацювання навчального матеріалу, формування у студентів самостійності, здатності до підготовки до майбутніх занять та контролів. Самостійна робота забезпечується технічною літературою, довідниками, конспектом лекцій та методичними вказівками. Умовно самостійну роботу можна розділити на базову, яка забезпечує підготовку студента до аудиторних занять та контрольних заходів, та додаткову, яка спрямована на закріплення знань та розвиток аналітичних навичок. Раціональне планування та організація самостійної роботи є важливою умовою її ефективності.
Для досягнення мети навчання за планом робочої програми дисципліни реалізуються також наступні заходи:
– самостійне вивчення теоретичного матеріалу дисципліни з використанням Internet-ресурсів, методичних розробок, спеціальної навчальної та наукової літератури.
Методи контролю Поточний контроль реалізується у формі опитування, виконання тестових завдань, проведення поточних контрольних робіт.
Контроль складової робочої програми, яка освоюється під час самостійної роботи студента, проводиться з лекційного матеріалу – шляхом перевірки конспектів.
Семестровий контроль проводиться у формі заліку відповідно до навчального плану в обсязі навчального матеріалу, визначеного навчальною програмою та у терміни, встановлені навчальним планом.
Результати поточного контролю враховуються як допоміжна інформація для виставлення оцінки з даної дисципліни.

Розподіл балів, які отримують студенти
Розподіл балів оцінювання успішності студента розраховується індивідуально для кожної дисципліни з урахуванням особливостей та структури курсу. Поточна сума балів, що може накопичити студент за семестр може досягати, як максимального балу так і меншого з виділенням балів на іспит чи залік.

Таблиця 1. – Розподіл балів для оцінювання успішності студента для іспиту
	Контрольні роботи
	Розрахункове завдання
	Індивідуальні завдання
	Залік
	Сума

	20
	28
	32
	20
	100



Критерії  та система оцінювання знань та вмінь студентів. 
Згідно основних положень ЄКТС, під системою оцінювання слід розуміти сукупність методів (письмові, усні і практичні тести, екзамени, проекти, тощо), що використовуються при оцінюванні досягнень особами, що навчаються, очікуваних результатів навчання.
Успішне оцінювання результатів навчання є передумовою присвоєння кредитів особі, що навчається. Тому твердження про результати вивчення компонентів програм завжди повинні супроводжуватися зрозумілими та відповідними критеріями оцінювання для присвоєння кредитів. Це дає можливість стверджувати, чи отримала особа, що навчається, необхідні знання, розуміння, компетенції.
Критерії оцінювання – це описи того, що як очікується, має зробити особа, яка навчається, щоб продемонструвати досягнення результату навчання.
Основними концептуальними положеннями системи оцінювання знань та вмінь студентів є:
1. Підвищення якості підготовки і конкурентоспроможності фахівців за рахунок стимулювання самостійної та систематичної роботи студентів протягом навчального семестру, встановлення постійного зворотного зв’язку викладачів з кожним студентом та своєчасного коригування його навчальної діяльності.
2. Підвищення об’єктивності оцінювання знань студентів відбувається за рахунок контролю протягом семестру із використанням 100 бальної шкали (табл. 1). Оцінки обов’язково переводять у національну шкалу (з виставленням державної семестрової оцінки „відмінно”, „добре”, „задовільно” чи „незадовільно”) та у шкалу ЕСТS (А, В, С, D, Е, FХ, F).



Таблиця 2 – Шкала оцінювання знань та умінь: національна та ЕСТS
	Рейтингова
Оцінка, бали
	Оцінка ЕСТS та її визначення
	Національна  оцінка
	Критерії оцінювання

	
	
	
	позитивні
	негативні

	1
	2
	3
	4
	5

	90-100
	A
	Відмінно
	- Глибоке знання навчального матеріалу модуля, що містяться в основних і додаткових літературних джерелах;
- вміння аналізувати явища, які вивчаються, в їхньому взаємозв’язку і розвитку;
- вміння проводити теоретичні розрахунки;
- відповіді на запитання чіткі, лаконічні, логічно послідовні;
- вміння  вирішувати складні практичні задачі.
	Відповіді на запитання можуть  містити незначні неточності

	82-89
	B
	Добре
	- Глибокий рівень знань в обсязі обов’язкового матеріалу, що передбачений модулем;
- вміння давати аргументовані відповіді на запитання і проводити теоретичні розрахунки;
- вміння вирішувати складні практичні задачі.
	Відповіді на запитання містять певні неточності;


	75-81
	C
	Добре
	- Міцні знання матеріалу, що вивчається, та його практичного застосування;
- вміння давати аргументовані відповіді на запитання і проводити теоретичні розрахунки;
- вміння вирішувати практичні задачі.
	- невміння використовувати теоретичні знання для вирішення складних практичних задач.

	64-74
	D
	Задовільно
	- Знання основних фундаментальних положень матеріалу, що вивчається, та їх практичного застосування;
- вміння вирішувати прості практичні задачі.
	Невміння давати аргументовані відповіді на запитання;
- невміння аналізувати викладений матеріал і виконувати розрахунки;
- невміння вирішувати складні практичні задачі.

	60-63
	E
	Задовільно
	- Знання основних фундаментальних положень матеріалу модуля,
- вміння вирішувати найпростіші практичні задачі.
	Незнання окремих (непринципових) питань з матеріалу модуля;
- невміння послідовно і аргументовано висловлювати думку;
- невміння застосовувати теоретичні положення при розв’язанні практичних задач

	35-59
	FХ
(потрібне додаткове вивчення)
	Незадовільно
	Додаткове вивчення матеріалу модуля може бути виконане в терміни, що передбачені навчальним планом.
	Незнання основних фундаментальних положень навчального матеріалу модуля;
- істотні помилки у відповідях на запитання;
- невміння розв’язувати прості практичні задачі.

	1-34
	F
(потрібне повторне вивчення)
	Незадовільно
	–
	- Повна відсутність знань значної частини навчального матеріалу модуля;
- істотні помилки у відповідях на запитання;
-незнання основних фундаментальних положень;
- невміння орієнтуватися під час розв’язання  простих практичних задач









Основна література:
Рекомендована література
1. Проектування машинобудівних заводів та цехів: навч. посіб. / Є.О. Джур, О.В. Бондаренко. Дніпропетровськ: Інновація, 2011. 109 с.
2. Основні розрахунки при проектуванні ковальсько-пресових цехів машинобудівних підприємств : навчальний посібник / О.С. Корчак. Краматорськ : ДДМА, 2014. 80 с.

Допоміжна література
	3.
	Ремонт промислового устаткування: підручник / Б.Г. Гельберг,  Г.Д. Пекелін. Київ : Техніка, 1992. 349 с.



ІНФОРМАЦІЙНІ РЕСУРСИ В ІНТЕРНЕТІ
(перелік інформаційних ресурсів)

1. http://www.nbuv.gov.ua
2. http://www.library.kpi.kharkov.com




Структурно-логічна схема вивчення навчальної дисципліни

Таблиця 3 – Перелік дисциплін

	Вивчення цієї дисципліни безпосередньо спирається на:
	На результати вивчення цієї дисципліни безпосередньо спираються:

	Економіка підприємства
	Моделювання та дизайн процесів, виробів, оснащення

	Кривошипне обладнання для обробки тиском
	Сучасні методи наукових досліджень в обробці тиском

	Технологія процесів листового штампування
	

	Обладнання для обробки тиском
	

	Виробництво гнутих профілів
	

	Технологія об'ємного штампування
	

	Технологія кування
	

	Робочі процеси сучасних виробництв
	


 
Провідний лектор: _доц., доц. Окунь А. О.       __________________
(посада, звання, ПІБ)				(підпис)
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