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ЛИСТ ПЕРЕЗАТВЕРДЖЕННЯ РОБОЧОЇ НАВЧАЛЬНОЇ ПРОГРАМИ

	Дата засідання 
кафедри-розробника РПНД
	Номер протоколу
	Підпис завідувача кафедри
	Гарант освітньої програми

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


МЕТА, КОМПЕТЕНТНОСТІ, РЕЗУЛЬТАТИ НАВЧАННЯ 

ТА СТРУКТУРНО-ЛОГІЧНА СХЕМА ВИВЧЕННЯ НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

Мета: підготовка висококваліфікованих спеціалістів з експлуатації, обслуговування та удосконалення існуючого ковальсько-штампувального обладнання (КШО).
Компетентності: 
ФК02 Здатність робити оцінки параметрів працездатності матеріалів, конструкцій і машин в експлуатаційних умовах та знаходити відповідні рішення для забезпечення заданого рівня надійності конструкцій і процесів, в тому числі і за наявності деякої невизначеності 

ФК04 Здатність здійснювати оптимальний вибір технологічного обладнання, комплектацію технічних комплексів, мати базові уявлення про правила їх експлуатації. 

Результати навчання: 
РН04 Оцінювати надійність деталей і конструкцій машин в процесі статичного та динамічного навантаження 

РН07 Застосовувати нормативні та довідкові дані для контроля відповідності технічної документації, виробів і технологій стандартам, технічним умовам та іншим нормативним документам 

Студент повинен ЗНАТИ особливості експлуатації основних типів ковальсько-пресових машин (КПМ); методи оптимізації обслуговування, підвищення надійності, продуктивності та ефективності роботи; види зношування деталей КПО та способи підвищення їх зносостійкості та експлуатаційної надійності; методи діагностики та захисту деталей і складальних одиниць ковальсько-пресових машин від перевантажень; норми точності різних видів ковальсько-пресового обладнання; види обслуговування та ремонту ковальсько-пресових машин.

Структурно-логічна схема вивчення навчальної дисципліни

	Вивчення цієї дисципліни безпосередньо спирається на:
	На результати вивчення цієї дисципліни безпосередньо спираються:

	Опір матеріалів
	Робочі  процеси сучасних виробництв

	Інженерне матеріалознавство
	Проектування цехів та дільниць

	Деталі машин
	

	Теорія механізмів і машин
	

	Ковальсько-штампувальне обладнання
	


ОПИС НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
(розподіл навчального часу за семестрами та видами навчальних занять)

	Семестр
	Загальний обсяг 
(годин) / кредитів ECTS
	З них
	За видами аудиторних занять (годин)
	Індивідуальні завдання студентів (КП, КР, РГ, Р, РЕ)
	Поточний контроль
	Семестровий контроль 

	
	
	Аудиторні заняття 
(годин)
	Самостійна робота 
(годин)
	Лекції
	Лабораторні заняття
	Практичні заняття, семінари
	
	Контрольні роботи 
(кількість робіт)
	Залік
	Екзамен

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	8
	90/3
	40
	50
	30
	10
	
	Р
	2
	1
	-


Співвідношення кількості годин аудиторних занять до загального обсягу складає 44,4%:
СТРУКТУРА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

	№ з/п.
	Види навчальних занять (Л, ЛЗ, ПЗ, СР)
	Кількість годин
	Номер семестру (якщо дисципліна викладається 
у декількох семестрах).

Назви змістових модулів.

Найменування тем та питань кожного заняття.

Завдання на самостійну роботу.
	Рекомендована література (базова, допоміжна)


	1
	2
	3
	4
	5

	1
	
	
	Змістовий модуль № 1. Раціональна експлуатація КШО, методи контролю точності та її відновлення, такелажні роботи
	

	
	Л

ЛЗ
СР
	5
8
	Тема 1.

Вступ. Основна мета та задача дисципліни
Питання 1. Раціональна експлуатація ковальсько-штампувального обладнання – найважливіший фактор успішної роботи підприємства.

Питання 2. Вплив технічного обслуговування та раціональної експлуатації на довговічність та експлуатаційну надійність ковальсько пресових машин. 
Питання 3. Економічне значення та перспективи використання раціональних способів експлуатації та обслуговування обладнання.
	1, 4

	
	Л

ЛЗ
СР
	5
2
9
	Тема 2.

Основні методи контролю та відновлення точності ковальсько-пресового обладнання.

Питання 1. Вплив точності КПО на його довговічність, продуктивність та якість продукції, що отримується.

Питання 2. Способи перевірки площинності, прямолінійності, співвісності деталей, а також відхилень від паралельності та перпендикулярності поверхонь елементів машин. контрольний та вимірювальний інструмент.

Питання 3. Основні способи відновлення точності та експлуатаційної надійності елементів ковальсько штампувальних машин.
	1, 2, 4, 7

	
	Л

ЛЗ
СР
	5
3
8
	Тема 3.

Такелажні роботи в процесі ремонту та експлуатації кпо.

Питання 1. Основні такелажні засоби, що використо–вуються при розбиранні та складанні машину процесі виконання ремонтних робіт та обслуговування обладнання.

Питання 2. Стропування деталей та вузлів, кінцеві ланки вантажозахопних пристосувань, їх технічний огляд.
	1, 4

	2
	
	
	Змістовий модуль № 2. Налагодження КШО та пуск його у роботу, обслуговування в процесі експлуатації, техніка безпеки
	

	
	Л

ЛЗ
СР
	6
3
10
	Тема 1.

Налагодження, пуск у роботу та експлуатація ковальсько-пресових машин.

Питання 1. Типи фундаментів та норми точності встановлення ковальсько-пресових машин на фундаментах.

Питання 2. Обладнання та апаратура систем змащування ковальських машин, їх налагодження та пуск в експлуатацію. норми точності складання та налагодження основних вузлів ковальсько-штампувального обладнання.

Питання 3. Порядок налагодження, пуску у роботу та особливості експлуатації пароповітряних кувальних та штампувальних молотів, корбових машин, гідравлічних пресів, а також підйомно-транспортних машин ковальсько-пресових цехів.
	1, 2, 4, 6, 7

	
	Л

ЛЗ
СР
	6
3
10
	Тема 2.

Обслуговування КПО у процесі експлуатації.

Питання 1. Вплив умов експлуатації та організації обслуговування на знос обладнання. Класифікація зносів деталей КПМ. Методи підвищення зносостійкості та відновлення деталей.

Питання 2. Система ППР та її значення. Види обслуговування та ремонту машин за ППР. Нормативи для розрахунку робочої сили та матеріалів для ремонту та обслуговування ковальсько-пресового обладнання.

Питання 3. Аварії обладнання та їх попередження. порядок передачі обладнання в ремонт та з ремонту.

Питання 4. Модернізація ковальсько-пресових машин.

Питання 5. Технологія ремонту основних деталей та вузлів ковальсько-штампувального обладнання.
	1, 2, 3, 4, 7

	
	Л

ЛЗ
СР
	3
5
	Тема 3.

Техніка безпеки в процесі експлуатації та обслуговуванні ковальських машин.
	5

	Разом (годин)
	90
	
	


САМОСТІЙНА РОБОТА

	№

з/п
	Назва видів самостійної роботи
	Кількість годин

	1
	Опрацьовування лекційного матеріалу
	20

	2
	Підготовка до практичних занять 
	10

	3
	Самостійне вивчення тем та питань, які не викладаються на лекційних заняттях 
	20

	5
	Інші види самостійної роботи
	-

	
	Разом
	50


МЕТОДИ НАВЧАННЯ

1. Пояснювально-ілюстративний метод – студенти отримують знання на лекціях, з учбово-методичної літератури у «готовому» вигляді.
2. Репродуктивний метод – застосування вивченого на основі зразка або правила, діяльність студентів носить алгоритмічний характер.

3. Метод проблемного викладання – використання постановки проблеми, формулювання пізнавальної задачі, розкриття системи доказів, порівняння різних підходів для демонстрації способу вирішення задачі.
МЕТОДИ КОНТРОЛЮ

Контроль знань та умінь студентів здійснюється у формі поточного та підсумкового контролю. Оцінювання рівня знань студентів проводиться за модульно-рейтинговою системою. Поточний контроль включає контроль знань, умінь та навичок студентів на лекціях, практичних заняттях та під час виконання індивідуального розрахункового завдання та модульних контрольних робіт, в тому числі – у формі тестування. Підсумковий контроль проводиться у формі заліку.
РОЗПОДІЛ БАЛІВ, ЯКІ ОТРИМУЮТЬ СТУДЕНТИ, ТА ШКАЛА ОЦІНЮВАННЯ ЗНАНЬ ТА УМІНЬ (НАЦІОНАЛЬНА ТА ECTS)

Розподіл балів для оцінювання поточної успішності студента

	Поточне тестування та самостійна робота
	Сума

	Змістовий модуль 1
	Змістовий модуль 2
	

	Т1
	Т2
	Т3
	Т1
	Т2
	Т3
	100

	10
	20
	20
	20
	20
	10
	


Т1, Т2, ... – номери тем змістових модулів.

Шкала оцінювання знань та умінь: національна та ЄКТС
	Сума балів за всі види навчальної діяльності
	Оцінка ECTS
	Оцінка 
за національною шкалою

	90...100
	A
	відмінно 

	82…89
	B
	добре

	74…81
	C
	

	64…73
	D
	задовільно

	60…63
	E
	

	35…59
	FX
	незадовільно з можливістю повторного складання

	0…34
	F
	незадовільно з обов’язковим повторним вивченням дисципліни


НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ
НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
1. Конспект лекцій " Експлуатація та обслуговування обладнання ковальсько-штампувальних цехів "/ О.А.Юрченко, 2019.

РЕКОМЕНДОВАНА ЛІТЕРАТУРА
Базова література
	1
	Севостьянов І. В. Експлуатація та обслуговування машин. Навчальний посібник. – Вінниця: ВНТУ, 2006. – 127 с.

	2
	Клімов С.В. Експлуатація і обслуговування машин: Навч. посібник. - Рівне: НУВГП, 2010. – 218 с.

	3
	Гельберг Б.Т., Пекеліс Г.Д. Ремонт промислового устаткування: підручник. Пер. з рос. вид., переробл. і допов. – К.: Техніка, 1992. – 349 с.

	4
	Плєснецов, Ю. О. Ковальсько-штампувальне обладнання. Механічні преси  : навч. посібник / Ю. О. Плєснецов, В. О. Маковей ; НТУ “ХПІ”. — Харків : Щедра садиба плюс, 2014. — 236 с.


Допоміжна література
	1
	Експлуатація та ремонт ковальсько-штампувального обладнання: методичні вказівки до практичних занять та самостійної робіт для студентів всіх форм навчання спеціальності 7.090206 / уклад. Я. Е. Пиц. - Краматорськ: ДДМА, 2007. - 48 с.

	2
	Попович В.В. Технологія конструкційних матеріалів і матеріалознавство: підручник / Попович В.В., Попович В.В. – Львів : Світ, 2006. – 625 с.

	3
	Севостьянов І. В. Експлуатація верстатних комплексів. Навчальний посібник. Ч.І. – Вінниця: ВНТУ, 2005. – 125 с.

	4
	Севостьянов І. В. Експлуатація верстатних комплексів. Навчальний посібник. Ч.ІІ. – Вінниця: ВНТУ, 2005. – 119 с.

	5
	Гожій, С. П. Ковальсько-штампувальне обладнання. Молоти: навчальний посібник для здобувачів ступеня бакалавра, які навчаються за спеціальністю 131 "Прикладна механіка",/ С. П. Гожій, С. Ф. Сабол, А. В. Кліско ; КПІ ім. Ігоря Сікорського. – Київ : КПІ ім. Ігоря Сікорського, 2020. – 110 с.

	6
	Ковальсько-штампувальне обладнання: гвинтові і гідравлічні преси, молоти. Навчально-методичний комплекс дисципліни : посібник для здобувачів ступеня бакалавра, які навчаються за спеціальністю 131 "Прикладна механіка", / С.П.Гожій, А.В. Кліско ; КПІ ім. Ігоря Сікорського. – Київ : КПІ ім. Ігоря Сікорського, 2020. – 35 с.


ІНФОРМАЦІЙНІ РЕСУРСИ В ІНТЕРНЕТІ

1. https://www.twirpx.com/files/science/machinery/omd/
2. http://repository.kpi.kharkov.ua/
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