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	К.т.н., с.н.с., доцент кафедри комп’ютерного моделювання та інтегрованих технологій обробки тиском. кількість публікацій – понад 40, основні курси: «Технологія процесів листового штампування», «Сучасні технології в прикладній механіці», «Дослідження технології процесів листового штампування», «Експлуатація та обслуговування обладнання для обробки тиском», «Технології виготовлення інструменту та обладнання для обробки тиском».

	Загальна інформація про курс

	Анотація
	В рамках курсу розглядаються теоретичні та практичні основи сучасних методів листового та об’ємного штампування, зокрема високошвидкісного, пневмомеханічного, сферорухового, у стані надпластичності тощо. 
Методи навчання: для вивчення дисципліни «Сучасні технології в прикладній механіці» застосовуються такі види учбових занять: лекції, лабораторні заняття, самостійна робота.

	Цілі курсу
	Мета вивчення дисципліни – навчити студентів розробляти технологічні процеси з використанням прогресивних методів обробки матеріалу, що здатні якнайбільш ефективно забезпечити відповідність отримуваних виробів будь-яким специфічним вимогам.

	Формат 
	Обсяг дисципліни: 6 кредитів ECTS, 180 годин.
Лекцій: 64 години. Лабораторних занять: 32 години.
Форма контролю: екзамен.

	Семестр
	9 семестр



Результати навчання:
студент повинен знати можливості, області застосування, основні схеми та особливості розглянутих в курсі сучасних методів обробки металів тиском, основні напрямки прогресу в сфері технології ОМТ, тенденції розвитку найперспективніших методів.
Теми що розглядаються 
Тема 1. Основні методи високошвидкісного штампування.
Тема 2. Штампування бризантними вибуховими речовинами.
Тема 3. Штампування порохом та газовими сумішами.
Тема 4. Магнітно-імпульсне штампування.
Тема 5. Електрогідравлічне штампування.
Тема 6. Пневмомеханічне високошвидкісне штампування
Тема 7. Холодне видавлювання.
Тема 8. Штампування металів у стані надпластичності.
Тема 9. Пульсуюче штампування.
Тема 10. Сферорухове штампування.
Тема 11. Електровисаджування.
Тема 12. Ротаційне обтискування бойками.
Тема 13. Волочіння.
Тема 14. Порошкова металургія.
Форма та методи навчання Навчальним планом з дисципліни «Сучасні технології в прикладній механіці» для студентів передбачена участь в лекціях і лабораторних роботах, самостійне опрацювання лекційного матеріалу та тем лабораторних занять, самостійне вивчення питань, не викладених на лекційних заняттях. Протягом семестру студентам пропонується виконання контрольних робіт, у тому числі у вигляді тестів. Завершальним етапом вивчення дисципліни є здача екзамену. 
На лекційних заняттях викладання матеріалу здійснюється в усній формі із записом основних положень лекції у конспект. Для  демонстрації презентацій застосовується медіа-проектор та комп’ютер.
Самостійна робота здійснюється з метою засвоєння та відпрацювання навчального матеріалу, формування у студентів самостійності, здатності до підготовки до майбутніх занять та контролів. Самостійна робота забезпечується технічною літературою, довідниками, конспектом лекцій та методичними вказівками. Умовно самостійну роботу можна розділити на базову, яка забезпечує підготовку студента до аудиторних занять та контрольних заходів, та додаткову, яка спрямована на закріплення знань та розвиток аналітичних навичок. Раціональне планування та організація самостійної роботи є важливою умовою її ефективності.
Призначення практичних занять полягає в поглибленні опрацювання теоретичного матеріалу. При підготовці до практичних занять студентам рекомендується ознайомитися з тематикою заняття, прочитати конспект лекцій на задану тему, ознайомитися з рекомендованою літературою. Практичні заняття розвивають у студентів навички самостійної роботи з вирішення конкретних завдань. 
Лабораторні заняття являють собою одну з форм освоєння теоретичного матеріалу з одночасним формуванням практичних навичок. Проведення лабораторних занять припускає вивчення теоретичного матеріалу за темою заняття; виконання необхідних розрахунків і експериментів; оформлення звіту.
Для досягнення мети навчання за планом робочої програми дисципліни реалізуються також наступні заходи:
– самостійне вивчення теоретичного матеріалу дисципліни з використанням Internet-ресурсів, методичних розробок, спеціальної навчальної та наукової літератури;
– закріплення теоретичного матеріалу на лабораторному практикумі, при виконанні розрахункового завдання.
Методи контролю Поточний контроль реалізується у формі опитування, опитувань на лекціях і лабораторних заняттях, виконання та захисту звітів по самостійним роботам, проведення поточних контрольних робіт. 
Контроль складової робочої програми, яка освоюється під час самостійної роботи студента, проводиться:
– з лекційного матеріалу – шляхом перевірки конспектів;
– з кожної лабораторної роботи проводиться контроль (перевіряється зміст звіту та засвоєння теоретичного матеріалу). 
Результати поточного контролю враховуються як допоміжна інформація для виставлення оцінки з даної дисципліни.
Студент вважається допущеним до семестрового екзамену з навчальної дисципліни за умови повного відпрацювання усіх лабораторних та самостійних робіт, передбачених навчальною програмою з дисципліни.


Розподіл балів, які отримують студенти
Розподіл балів оцінювання успішності студента розраховується індивідуально для кожної дисципліни з урахуванням особливостей та структури курсу. Поточна сума балів, що може накопичити студент за семестр може досягати, як максимального балу так і меншого з виділенням балів на іспит чи залік.

Таблиця 1. – Розподіл балів для оцінювання успішності студента для іспиту
	Контрольні роботи
	Лабораторні заняття
	Практичні заняття
	Екзамен
	Сума

	30
	50
	-
	20
	100



Критерії  та система оцінювання знань та вмінь студентів. 
Згідно основних положень ЄКТС, під системою оцінювання слід розуміти сукупність методів (письмові, усні і практичні тести, екзамени, проекти, тощо), що використовуються при оцінюванні досягнень особами, що навчаються, очікуваних результатів навчання.
Успішне оцінювання результатів навчання є передумовою присвоєння кредитів особі, що навчається. Тому твердження про результати вивчення компонентів програм завжди повинні супроводжуватися зрозумілими та відповідними критеріями оцінювання для присвоєння кредитів. Це дає можливість стверджувати, чи отримала особа, що навчається, необхідні знання, розуміння, компетенції.
Критерії оцінювання – це описи того, що як очікується, має зробити особа, яка навчається, щоб продемонструвати досягнення результату навчання.
Основними концептуальними положеннями системи оцінювання знань та вмінь студентів є:
1. Підвищення якості підготовки і конкурентоспроможності фахівців за рахунок стимулювання самостійної та систематичної роботи студентів протягом навчального семестру, встановлення постійного зворотного зв’язку викладачів з кожним студентом та своєчасного коригування його навчальної діяльності.
2. Підвищення об’єктивності оцінювання знань студентів відбувається за рахунок контролю протягом семестру із використанням 100 бальної шкали (табл. 1). Оцінки обов’язково переводять у національну шкалу (з виставленням державної семестрової оцінки „відмінно”, „добре”, „задовільно” чи „незадовільно”) та у шкалу ЕСТS (А, В, С, D, Е, FХ, F).



Таблиця 2 – Шкала оцінювання знань та умінь: національна та ЕСТS
	Рейтингова
Оцінка, бали
	Оцінка ЕСТS та її визначення
	Національна  оцінка
	Критерії оцінювання

	
	
	
	позитивні
	негативні

	1
	2
	3
	4
	5

	






90-100
	






А

	




Відмінно
  
	- Глибоке знання навчального матеріалу модуля, що містяться в основних і додаткових літературних джерелах;
- вміння аналізувати явища, які вивчаються, в їхньому взаємозв’язку і розвитку;
- вміння проводити теоретичні розрахунки;
- відповіді на запитання чіткі, лаконічні, логічно послідовні;
- вміння  вирішувати складні практичні задачі.
	Відповіді на запитання можуть  містити незначні неточності                

	


82-89
	


В
	


Добре

	- Глибокий рівень знань в обсязі обов’язкового матеріалу, що передбачений модулем;
- вміння давати аргументовані відповіді на запитання і проводити теоретичні розрахунки;
- вміння вирішувати складні практичні задачі.
	Відповіді на запитання містять певні неточності;


	


75-81
	


С
	


Добре

	- Міцні знання матеріалу, що вивчається, та його практичного застосування;
- вміння давати аргументовані відповіді на запитання і проводити теоретичні розрахунки;
- вміння вирішувати практичні задачі.
	- невміння використовувати теоретичні знання для вирішення складних практичних задач.

	



64-74
	


Д
	


Задовільно

	- Знання основних фундаментальних положень матеріалу, що вивчається, та їх практичного застосування;
- вміння вирішувати прості практичні задачі.
	Невміння давати аргументовані відповіді на запитання;
- невміння аналізувати викладений матеріал і виконувати розрахунки;
- невміння вирішувати складні практичні задачі.

	




60-63 
	




 Е

	




Задовільно

	- Знання основних фундаментальних положень матеріалу модуля,
- вміння вирішувати найпростіші практичні задачі.
	Незнання окремих (непринципових) питань з матеріалу модуля;
- невміння послідовно і аргументовано висловлювати думку;
- невміння застосовувати теоретичні положення при розвязанні практичних задач

	




35-59
	




FХ
 (потрібне додаткове вивчення)
	




Незадовільно

	Додаткове вивчення матеріалу модуля може бути виконане в терміни, що передбачені навчальним планом.
	Незнання основних фундаментальних положень навчального матеріалу модуля;
- істотні помилки у відповідях на запитання;
- невміння розв’язувати прості практичні задачі.

	


1-34
	


 F 
 (потрібне повторне вивчення)
	


Незадовільно


	


            
-
	- Повна відсутність знань значної частини навчального матеріалу модуля;
- істотні помилки у відповідях на запитання;
-незнання основних фундаментальних положень;
- невміння орієнтуватися під час розв’язання  простих практичних задач
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Рекомендована література

Базова література
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ІНФОРМАЦІЙНІ РЕСУРСИ В ІНТЕРНЕТІ
(перелік інформаційних ресурсів)

1. https://www.twirpx.com/files/science/machinery/omd/
2. http://repository.kpi.kharkov.ua/



Структурно-логічна схема вивчення навчальної дисципліни

Таблиця 3. – Перелік дисциплін
	Вивчення цієї дисципліни безпосередньо спирається на:
	На результати вивчення цієї дисципліни безпосередньо спираються:

	Теорія обробки металів тиском
	Робочі процеси сучасних виробництв

	Кривошипне обладнання для обробки тиском
	

	Обладнання ударної дії для обробки тиском
	

	Технології процесів об'ємного штампування
	

	Технологія процесів листового штампування
	



[bookmark: _GoBack]Провідний лектор: _доцент Олександр ЮРЧЕНКО         _________________
(посада, звання, ПІБ)				(підпис)


image1.jpeg




