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МЕТА, КОМПЕТЕНТНОСТІ, РЕЗУЛЬТАТИ НАВЧАННЯ 
ТА СТРУКТУРНО-ЛОГІЧНА СХЕМА ВИВЧЕННЯ НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

Мета: поглиблене розуміння студентами принципів, методів та інструментів, які використовуються для забезпечення високої якості продукції в процесі обробки тиском. 
Курс спрямований на формування експертів, здатних впроваджувати на практиці найсучасніші технології, концепції та методики для досягнення найвищого рівня якості продукції  та виробничих процесів, та допомагати розвивати критичне мислення у контексті забезпечення якості продукції.
Компетентності:
ЗК 04 Здатність застосовувати знання у практичних ситуаціях, 
ЗК 07 Здатність вчитися і оволодівати сучасними знаннями, 
ЗК 12 Здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації з різних джерел
ФК 03 Здатність проводити технологічну і техніко-економічну оцінку ефективності використання нових технологій і технічних засобів, 
ФК 04 Здатність здійснювати оптимальний вибір технологічного обладнання, комплектацію технічних комплексів, мати базові уявлення про правила їх експлуатації,
ФК 09 Здатність представлення результатів своєї інженерної діяльності з дотриманням загальноприйнятих норм і стандартів.
Результати навчання:
РН 07 Застосовувати нормативні та довідкові дані для контроля відповідності технічної документації, виробів і технологій стандартам, технічним умовам та іншим нормативним документам.

Структурно-логічна схема вивчення навчальної дисципліни
	Вивчення цієї дисципліни безпосередньо спирається на:
	На результати вивчення цієї дисципліни безпосередньо спираються:

	Теорія обробки металів тиском, 
	Робочі процеси сучасних виробництв

	Основи моделювання процесів в обробці тиском, 
	Сучасні наукові школи кафедри

	Обладнання для обробки тиском
	Науково-дослідницька практика

	Технологія процесів листового штампування, 
	

	Виробництво гнутих профілів, 
	

	Технологія об'ємного штампування, 
	

	Технологія кування
	







ОПИС НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
(розподіл навчального часу за семестрами та видами навчальних занять)
	Семестр
	Загальний обсяг 
(годин) / кредитів ECTS
	З них
	За видами аудиторних занять (годин)
	Індивідуальні завдання студентів (КП, КР, РГ, Р, РЕ)
	Поточний контроль
	Семестровий контроль 

	
	
	Аудиторні заняття 
(годин)
	Самостійна робота 
(годин)
	Лекції
	Лабораторні заняття
	Практичні заняття, семінари
	
	Контрольні роботи 
(кількість робіт)
	Залік
	Екзамен

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	2
	105/3,5
	40
	65
	30
	
	10
	Р
	тести
	–
	+


Співвідношення кількості годин аудиторних занять до загального обсягу складає 53,3 %:
СТРУКТУРА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
	№ з/п.
	Види навчальних занять (Л, ЛЗ, ПЗ, СР)
	Кількість годин
	Номер семестру (якщо дисципліна викладається 
у декількох семестрах).
Найменування тем та питань кожного заняття.
Завдання на самостійну роботу.
	Рекомендована література (базова, допоміжна)

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Л
ЛЗ
СР
	6
2
7
	Тема 1. Роль якості в технології обробки тиском
Сутність понять "якість", "управління якістю", "забезпечення якості", "контроль якості".  Поняття "точки контролю". Різниця між забезпеченням якості та контролем якості (QA проти QC). Вплив якості вихідних матеріалів на процес обробки. Важливість контролю якості в обробці тиском.
	1-13

	2
	Л
ЛЗ
СР
	6
2
7
	Тема 2. Вимоги до якості продукції: критерії, показники та їх значення, документація та стандарти
Міжнародні та національні стандарти. Технологічні карти та карти контролю якості. Показники якості та їх значення. Документація та записи у забезпеченні якості. Планування якості.
	1-13

	1
	2
	3
	4
	5

	3
	Л
ЛЗ
СР
	6
2
7
	Тема 3. Методи контролю якості продукції
Класифікація видів та методів контролю якості продукції. Руйнівні та неруйнівні методи контролю якості продукції. Вибірковий контроль якості. Плани контролю якості. Контроль якості готової продукції. Контроль якості продукції в процесі виробництва. Інструменти  вимірювання та протоколювання результатів вимірювання якості
	1-13

	4
	Л
ЛЗ
СР
	6
2
7
	Тема 4. Методи контролю технологічних процесів
Показники якості та параметри процесів. Аналізування технологічного процесу виготовлення виробу. Статистичний контроль якості технологічних процесів (SPC). Використання статистичного програмного забезпечення та штучного інтелекту в забезпеченні якості.
	1-13

	5
	Л
ЛЗ
СР
	8
2
10
	Тема 5. Аналіз даних з якості 
7 простих інструментів контролю якості. 7 простих інструментів забезпечення якості. FMEA-аналіз. Виявлення причин невідповідностей.
	1-13

	6
	Л
ЛЗ
СР
	8
4
10
	Тема 6. Методи вдосконалення якості
Класифікація невідповідностей (відхилення, дефект, брак).  Процеси усунення дефектів у виробах. Техніки усунення дефектів у виробничому процесі. Коригувальні та попереджувальні заходи.
	1-13

	Разом (годин)
	105
	
	


Примітки
1.	Номер семестру вказують, якщо дисципліна викладається у декількох семестрах.
2.	У показнику «Разом (годин)» кількість годин буде відрізнятися від загальної кількості аудиторних годин на кількість годин, що відведена на вивчення тем та питань, які вивчаються студентом самостійно (п. 3 додатку 8). 
3.	У графі 5 вказується номер відповідно до Додатку 14.

ПРАКТИЧНІ ЗАНЯТТЯ

	№
з/п
	Теми практичних занять
	Кількість годин

	1
	Тема 1. Розробка показників якості
Розробка показників якості продукції, послуг, процесів. Дослідити вимоги стандартів  (національних та міжнародних): «Технічний регламент. Однокривошипні відкриті преси простої дії. Норми точності і вимоги безпеки» та «Технічний регламент. Преси гідравлічні. Норми точності. Вимоги безпеки».
 Розробка вимог до якості готової продукції при обробці тиском.

	2

	2
	Тема 2. Планування якості
Визначити обсяг вибірки. Критерії контролю якості. Запропонувати точки контролю у виробничому процесі. Визначити параметри та значення показників якості на кожному етапі. Скласти план контролю якості.
	2

	3
	Тема 3. Контроль параметрів процесу
Статистичний контроль якості технологічних процесів (SPC). 7 простих інструментів контролю якості: Контрольний листок. Гистограми. Принцип Парето. Діаграма Ішікави "риб'ячий скелет".
	2

	4
	Тема 4. Структурування функції якості (QFD)
Застосування методології "будинок якості" для створення продукту обробкою  тиском .
	2

	5
	Тема 5. Методи попередження виникнення невідповідностей
Проведення FMEA-аналізу
	2

	
	Разом
	10


САМОСТІЙНА РОБОТА

	№
з/п
	Назва видів самостійної роботи
	Кількість годин

	1
	Опрацьовування лекційного матеріалу
	28

	2
	Підготовка до практичних(лабораторних, семінарських) занять 
	10

	3
	Самостійне вивчення тем та питань, які не викладаються на лекційних заняттях 
	10

	4
	Виконання індивідуального завдання
	8

	5
	Інші види самостійної роботи
	

	
	Разом
	56



ІНДИВІДУАЛЬНІ ЗАВДАННЯ
Розрахункове завдання
(вид індивідуального завдання)

	№
з/п
	Назва індивідуального завдання 
та (або) його розділів
	Терміни виконання 
(на якому тижні)

	1
	Виконання розрахункового завдання відповідно обраному варіанту:
· вибір варіанту індивідуального завдання;
· розрахунок відповідно до вихідних даних;
· захист індивідуального завдання.
	

3
6–7
16



МЕТОДИ НАВЧАННЯ

[bookmark: _GoBack]На лекційних заняттях викладання матеріалу здійснюється в усній формі із записом основних положень лекції у конспект. Для демонстрації презентацій застосовується медіа-проектор та комп’ютер.
Лабораторні заняття є формою засвоєння теоретичного матеріалу з одночасним формуванням практичних навичок. Проведення лабораторних занять передбачає вивчення теоретичного матеріалу за темою заняття; виконання необхідних розрахунків і експериментів; оформлення звіту.
Самостійна робота здійснюється з метою засвоєння та відпрацювання навчального матеріалу, формування у студентів самостійності, здатності до підготовки до майбутніх занять та контролю. Самостійна робота забезпечується підручниками, навчально-методичними посібниками, конспектами лекцій та методичними вказівками. Умовно самостійну роботу можна розділити на базову, яка забезпечує підготовку студента до аудиторних занять та контрольних заходів, та додаткову, яка спрямована на закріплення знань та розвиток аналітичних навичок. Раціональне планування та організація самостійної роботи є важливою умовою її ефективності.
1. Пояснювально-ілюстративний метод – студенти отримують знання на лекціях, з учбово-методичної літератури у «готовому» вигляді.
2. Репродуктивний метод – застосування вивченого на основі зразка або правила, діяльність студентів носить алгоритмічний характер.
3. Метод проблемного викладання – використання постановки проблеми, формулювання пізнавальної задачі, розкриття системи доказів, порівняння різних підходів для демонстрації способу вирішення задачі.

МЕТОДИ КОНТРОЛЮ

Методами контролю у викладанні навчальної дисципліни є усний та письмовий контроль під час проведення поточного та семестрового контролю.
Поточний контроль реалізується у формі опитування, захисту звітів з лабораторних занять, виконання тестових завдань, проведення поточних контрольних робіт. 
Контроль складової робочої програми, яка освоюється під час самостійної роботи студента, проводиться:
	– з лекційного матеріалу – шляхом перевірки конспектів;
	– з кожної лабораторної роботи проводиться контроль (перевіряється зміст звіту та засвоєння теоретичного матеріалу). 
Семестровий контроль проводиться у формі заліку відповідно до навчального плану в обсязі навчального матеріалу, визначеного навчальною програмою та у терміни, встановлені навчальним планом.
Результати поточного контролю враховуються як допоміжна інформація для виставлення оцінки за даною дисципліною.
Студент вважається допущеним до семестрового екзамену з навчальної дисципліни за умови повного відпрацювання усіх лабораторних занять, передбачених навчальною програмою з дисципліни.
Контроль знань та умінь студентів здійснюється у формі поточного та підсумкового контролю. Оцінювання рівня знань студентів проводиться за модульно-рейтинговою системою. Поточний контроль включає контроль знань, умінь та навичок студентів на лекціях, лабораторних заняттях та під час виконання індивідуального розрахункового завдання та модульних контрольних робіт. Підсумковий контроль проводиться у формі екзамену.

РОЗПОДІЛ БАЛІВ, ЯКІ ОТРИМУЮТЬ СТУДЕНТИ, ТА ШКАЛА ОЦІНЮВАННЯ ЗНАНЬ ТА УМІНЬ (НАЦІОНАЛЬНА ТА ECTS)

Розподіл балів для оцінювання успішності студента для іспиту

	Контрольні роботи
	Лабораторні заняття
	КР (КП)
	Р
	Індивідуальні завдання
	Тощо
	Екзамен
	Сума

	20
	32
	–
	28
	–
	–
	20
	100



Шкала оцінювання знань та умінь: національна та ЄКТС

	Сума балів за всі види навчальної діяльності
	Оцінка ECTS
	Оцінка 
за національною шкалою

	90...100
	A
	відмінно 

	82…89
	B
	добре

	75…81
	C
	

	64…74
	D
	задовільно

	60…63
	E
	

	35…59
	FX
	незадовільно з можливістю повторного складання

	0…34
	F
	незадовільно з обов’язковим повторним вивченням дисципліни























НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ
НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

Складовими частинами комплексу навчально-методичного забезпечення навчальної дисципліни «Сертифікація та метрологічне забезпечення якості» є навчальний контент (конспект або розширений план лекцій), завдання для самостійної роботи та інші методичні матеріали, які є в наявності.
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