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ЗАВДАННЯ  
 

 

ЗАВДАННЯ № 1 
 

 

Зливок масою 47 т з валкової сталі марки 9ХФ із початковими розмірами H0 = 3 м, D0 = 1,39 м 
осаджується до кінцевих розмірів H1 = 2,19 м, D1 = 1,62 м на пресі зусиллям 60 МН при температурі 
T = 1200 °С із середньою швидкістю деформації 𝜀˙ = 0,03 с–1. Визначити можливість осаджування 
зливка на пресі зусиллям 32 МН 

 

ЗАВДАННЯ № 2 
 

 

Зливок масою 47 т з валкової сталі марки 9ХФ із початковими розмірами H0 = 4 м, D0 = 1,51 м 
осаджується до кінцевих розмірів H1 = 2,23 м, D1 = 1,68 м на пресі зусиллям 60 МН при температурі 
T = 1200 °С із середньою швидкістю деформації 𝜀˙ = 0,03 с–1. Визначити можливість осаджування 
зливка на пресі зусиллям 32 МН 

 

ЗАВДАННЯ № 3 
 

 

Спроектувати технологічний процес ку- вання натискного гвинта (рис.) зі сталі марки 40Х ГОСТ 
4543 

 
Натискний гвинт (креслення деталі) 

 
ЗАВДАННЯ № 4 

 

 

Спроектувати технологічний процес штампування на пресі кульового пальця масою 2 кг зі сталі 45–
4(60)– а–Т (ГОСТ 1050). 
 



ЗАВДАННЯ № 5 
 

 

Спроектувати технологічний процес штампування важеля. Діаметри сферичної головки й стрижня 
важеля дорівнюють відповідно 28 і 12 мм. Відстань від центра сфери до сполучення зі стри- жнем 
становить 12,7 мм, а до кінця стрижня – 162,7 мм. У технічних вимогах на деталь застережені 
шорсткість твірної й торця стрижня Rz40. Сфера методами різання не обробляється. Матеріал деталі 
В Ст3сп3 (ГОСТ 380), поковки гр. III (ГОСТ 8479). 
 

ЗАВДАННЯ № 6 
 

Розрахувати параметри технології витягування порожнього циліндра. Вихідна заготовка – лист 
0−1,0х1000 х2000 ГОСТ 19904; річна програма 100 тис. шт.  
 

ЗАВДАННЯ № 7 

 
Розрахувати розміри заготовки й кількість переходів при таких вихідних даних: s = 1 мм; dп = 210 

мм; r = 2 мм; Δh = 0 мм. Результат розрахун- ку – витягування здійснюється в чотири переходи із 
притиском. Скоректовані коефіцієнти  витягування  за  переходами:  m*1 = 0,5986;     m*2 = 

0,8015; m*3 = 0,8229;   m*4   =   0,8429.   Діаметри   заготовок   на   кожній   операції: d*1 = 187,22 

мм; d*2 = 150,06 мм; d*3 = 123,38 мм; d*4 = 104 мм. Висота загото- вок h1 = 95,3 мм; h2 = 133,64 мм; 
h3 = 173,25 мм; h4 = 210 мм, а донного скосу α1 = 18,58 мм; α2 = 13,34 мм; α3 = 9,69 мм; α4 = 0 мм. 
 

ЗАВДАННЯ № 8 

 

Визначити зусилля деформування на операціях штампування порожнього циліндра. На першій 

операції вирубується плоска заготовка діаметром D = 312 мм і товщиною s = 1 мм, тобто s / D << 0,2. 
Тому ζcp = 0,8ζв = 0,8 ∙ 323 = 258,4 МПа. Значення ζв для сталі 1–М–ОСВ–08Ю при- йняте за ГОСТ 
9045. 
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