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Основні поняття про взаємозамінність, стандартизацію  

та технічні вимірювання.  

Єдина система допусків та посадок. 

1. Поняття взаємозамінності. 

2. Поняття повної взаємозамінності. 

3. Поняття неповної взаємозамінності. 

4. Поняття зовнішньої взаємозамінності. 

5. Поняття внутрішньої взаємозамінності. 

6. Поняття стандартизації. 

7. Поняття виміру. 

8. Поняття розміру. 

9. Поняття номінального розміру. 

10. Принципи побудови рядів нормальних лінійних чисел. 

11. Поняття дійсного розміру. 

12. Поняття граничного розміру. 

13. Поняття допуску.  

14. Поняття граничного відхилення. 

15. Поняття дійсного відхилення. 

16. Визначення придатності деталі за дійсним розміром. 

17. Визначення придатності деталі за дійсним відхиленням. 

18. Алгоритм побудови схеми розташування поля допусків. 

19. Поняття з’єднання. 

20. Поняття валу. 

21. Поняття отвору. 

22. Властивості посадок з зазором. 

23. Поняття граничних зазорів. 

24. Визначення середнього зазору. 

25. Визначення допуску посадки з зазором. 

26. Властивості посадок з натягом. 

27. Поняття граничних натягів. 

28. Визначення середнього натягу. 

29. Визначення допуску посадки з натягом. 

30. Властивості перехідних посадок. 

31. Визначення імовірного зазору (натягу) перехідної посадки. 

32. Визначення допуску перехідної посадки. 

33. Призначення Єдиної системи допусків та посадок. 

34. Принципи побудови системи допусків та посадок на гладкі циліндричні 

з’єднання. 

35. Призначення величини допуску. 

36. Принципи побудови інтервалів розмірів. 

37. Поняття одиниці допуску. 

38. Поняття кількості одиниць допуску. 

39. Поняття квалітету. 

40. Поняття основного відхилення. 

41. Система основних відхилень. 

42. Поняття основного отвору. 



43. Поняття основного валу. 

44. Утворення поля допуску за основним відхилення та квалітетом. 

45. Визначення системи отвору. 

46. Визначення системи валу. 

47. Несистемні посадки. 

48. Поля допусків валів для утворення посадок с зазором в системі отвору. 

49. Поля допусків валів для утворення перехідних посадок в системі отвору. 

50. Поля допусків валів для утворення посадок с натягом в системі отвору. 

51. Поля допусків отворів для утворення посадок с зазором в системі валу. 

52. Поля допусків отворів для утворення перехідних посадок в системі валу. 

53. Поля допусків отворів для утворення посадок с натягом в системі валу. 

54. Поля допусків валів та отворів для утворення посадок з гарантованими 

великими зазорами. 

55. Поля допусків валів та отворів для утворення посадок з гарантованими 

великими натягами. 

56. Числове позначення розмірів та посадок на кресленнях. 

57. Літерне позначення розмірів та посадок на кресленнях. 

58. Комбіноване позначення розмірів та посадок на кресленнях. 

Взаємозамінність за формою та розташуванням, шорсткість поверхонь 

1. Хвилястість профілю. 

2. Визначення шорсткості поверхні. 

3. Визначення базової довжини. 

4. Визначення виступу профілю. 

5. Визначення западини профілю. 

6. Визначення середньої лінії профілю 

7. Визначення лінії виступів. 

8. Визначення лінії западин. 

9. Визначення середнього арифметичного відхилення профілю. 

10. Визначення найбільшого значення висоти мікронерівностей профілю. 

11. Визначення висоти мікронерівностей профілю за десятьма точками. 

12. Визначення середнього шагу мікронерівностей профілю. 

13. Визначення середнього шагу виступів профілю. 

14. Визначення рівня перерізу профілю 

15. Визначення опорної довжини профілю. 

16. Визначення відносної опорної довжини профілю. 

17. Позначення параметрів шорсткості на кресленнях. 

18. Види направлень нерівностей профілю. 

19. Допуски форми. 

20. Допуски розташування. 

21. Сумарні допуски форми та розташування. 

22. Позначення відхилень форми на кресленнях. 

23. Позначення відхилень розташування на кресленнях. 

24. Поняття бази вимірювань відхилень форми. 

25. Поняття бази вимірювання відхилень розташування. 

26. Вплив точності геометричної форми поверхні на експлуатаційні властивості 

деталей. 



Допуски та посадки підшипників кочення 

1. Підшипники кочення як стандартизована одиниця. 

2. Зовнішня взаємозамінність підшипників кочення. 

3. Внутрішня взаємозамінність підшипників кочення. 

4. Селективне складання підшипників кочення. 

5. Поняття точності підшипників кочення. 

6. Класи точності підшипників кочення. 

7. Основні принципи системи допусків та посадок підшипників кочення. 

8. Призначення граничних відхилень на діаметри кілець підшипників. 

9. Особливості призначення полів допусків валів та отворів корпусів в 

підшипникових вузлах. 

10. Поняття місцевого навантаження кілець. 

11. Поняття циркуляційного навантаження кілець. 

12. Поняття коливального навантаження кілець. 

13. Система посадки внутрішнього кільця підшипника на вал. 

14. Система посадки зовнішнього кільця підшипника в корпус. 

15. Призначення шорсткості на посадочні місця валу та корпусу. 

16. Призначення допусків форми на посадочні місця валу та корпусу. 

17. Призначення допусків розташування поверхонь на посадочні місця валу та 

корпусу. 

Взаємозамінність нарізних з’єднань та зубчастих з’єднань 

1. Призначення нарізних з’єднань. 

2. Класифікація нарізних з’єднань за призначенням. 

3. Загальні вимоги до різьб. 

4. Основні параметри метричної різьби. 

5. Визначення зовнішнього діаметру різьби. 

6. Визначення середнього діаметру різьби. 

7. Визначення внутрішнього діаметру різьби. 

8. Визначення шагу різьби. 

9. Визначення кута між різнойменними сторонами профілю. 

10. Регламентування середнього діаметру гайки. 

11. Регламентування середнього діаметру болта. 

12. Регламентування зовнішнього діаметру гайки. 

13. Регламентування зовнішнього діаметру болта. 

14. Регламентування внутрішнього діаметру гайки. 

15. Регламентування внутрішнього діаметру болта. 

16. Діаметральна компенсація похибки шагу. 

17. Діаметральна компенсація похибки кута. 

18. Приведений середній діаметр гайки. 

19. Приведений середній діаметр болта. 

20. Визначення придатності гайки. 

21. Визначення придатності болта. 

22. Умовне позначення нарізного з’єднання на кресленнях. 

23. Застосування посадок з натягом та перехідних для нарізних з’єднань. 

24. Особливості нарізних з’єднань з натягом. 

25. Призначення зубчастих з’єднань. 

26. Види зубчастих з’єднань за експлуатаційним призначенням. 



27. Нормування точності зубчастих з’єднань. 

28. Елементний показник точності зубчастого колеса. 

29. Комплексний показник точності зубчастого колеса. 

30. Комплексні показники норми кінематичної точності зубчастих коліс. 

31. Елементні показники норми кінематичної точності зубчастих коліс. 

32. Комплексні показники норми плавності зубчастих коліс. 

33. Елементні показники норми плавності зубчастих коліс. 

34. Комплексні показники норми повноти контакту зубів зубчастих коліс. 

35. Елементні показники норми повноти контакту зубів зубчастих коліс. 

36. Комплексні показники норми бічного зазору між поверхнями зубів коліс. 

37. Елементні показники норми бічного зазору між поверхнями зубів. 

38. Вибір ступенів точності зубчастих коліс і передач. 

39. Види спряження зубчастих коліс. 

40. Поняття гарантованого бокового зазору. 

41. Умовне позначення зубчастих коліс. 

42. Комплекси контролю зубчастих коліс. 

43. Особливості призначення допусків на зубчасті колеса. 

44. Комплексний контроль зубчастого колеса. 

45. Елементний контроль зубчастого колеса. 

Взаємозамінність конічних, шпонкових та шліцьових з’єднань 

1. Призначення шпонкових з’єднань. 

2. Система посадок за шириною шпонкового з’єднання. 

3. Вільний характер шпонкового з’єднання за шириною. 

4. Нормальний характер шпонкового з’єднання за шириною. 

5. Щільний характер шпонкового з’єднання за шириною. 

6. Призначення відхилень на глибину паза валу. 

7.  Призначення відхилень на глибину паза втулки. 

8. Особливості контролю глибини пазу валу. 

9. Особливості контролю глибини пазу втулки. 

10. Особливості призначення параметрів шорсткості на поверхні деталей 

шпонкового з’єднання. 

11. Позначення посадок шпонкового з’єднання на кресленнях. 

12. Призначення шліцьових з’єднань. 

13. Конструктивні параметри шліцьового з’єднання. 

14. Види центрування. 

15. Рухомі шліцьові з’єднання. 

16. Нерухомі шліцьові з’єднання. 

17. Особливості центрування за внутрішнім діаметром шліцьового з’єднання.  

18. Особливості центрування за зовнішнім діаметром шліцьового з’єднання. 

19. Особливості центрування за шириною шліца шліцьового з’єднання. 

20. Призначення посадок на діаметри, що не центрують. 

21. Компенсування похибок форми та розташування поверхонь в шліцьовому 

з’єднанні. 

22. Особливості призначення параметрів шорсткості на поверхні деталей 

шліцьового з’єднання. 

23. Позначення шліцьового з’єднання на кресленнях. 

24. Система посадки за діаметрами шліцьового з’єднання. 



25. Придатність шліцьового валу до збирання. 

26. Придатність шліцьової втулки до збирання 

27. Поняття кутових розмірів. 

28. Допуск кута.  

29. Позначення кутових розмірів на кресленнях. 

30. Основна плоскість конічного з’єднання. 

31. Базова плоскість конічного з’єднання. 

32. Номінальні розміри конусів. 

33. Поняття конусності. 

34. Види допусків конусів. 

35. Посадки, що застосовуються в конічних з’єднаннях. 

Методичні основи стандартизації  

та метрологічні основи технічних вимірювань 

1. Поняття стандартизації. 

2. Поняття стандарту. 

3. Категорії стандартів. 

4. Взаємозв’язок зі взаємозамінністю. 

5. Предмет стандартизації.  

6. Методи стандартизації. 

7. Об’єкти стандартизації. 

8. Мета стандартизації. 

9. Основні принципи стандартизації.  

10. Визначення уніфікації. 

11. Визначення агрегатування. 

12. Стандартизація за досягнутим рівнем. 

13. Випереджувальна стандартизація. 

14. Комплексна стандартизація. 

15. Міжнародна стандартизація. 

16. Регіональна стандартизація. 

17. Національна стандартизація. 

18. Галузева стандартизація. 

19. Види стандартів. 

20. Органи стандартизації в Україні. 

21. Визначення економічної ефективності стандартизації. 

22. Поняття єдності вимірів. 

23. Поняття метрології. 

24. Наукова основа метрології. 

25. Законодавча основа метрології. 

26. Нормативна основа метрології. 

27. Технічна основа метрології. 

28. Поняття державного еталону. 

29. Види вимірювальних засобів. 

30. Методи вимірювань. 

31. Метрологічні показники засобів вимірювань. 

32. Принципи вибору вимірювального засобу. 

33. Систематичні похибки вимірювань. 

34. Випадкові похибки вимірювань. 



35. Грубі похибки вимірювань. 

36. Поняття виробничого допуску. 

37. Категорії повірок вимірювальних засобів. 

Контроль деталей граничними калібрами 

1. Призначення калібрів як засобу контролю. 

2. Нормальні калібри. 

3. Гладкі граничні калібри. 

4. Калібри для контролю отворів. 

5. Калібри для контролю валів. 

6. Калібри односторонні та двосторонні. 

7. Калібри приймальні та робочі. 

8. Принцип Тейлора, що застосовується при проектуванні калібрів. 

9. Розташування полів допусків калібр-пробки. 

10. Розташування полів допусків калібр-скоби. 

11. Поняття прохідної сторони калібр-пробки. 

12. Поняття прохідної сторони калібр-скоби. 

13. Поняття непрохідної сторони калібр-пробки. 

14. Поняття непрохідної сторони калібр-скоби. 

15. Поняття границі зносу. 

16. Принцип визначення придатності отвору при контролі калібр-пробкою. 

17. Принцип визначення придатності валу при контролі калібр-скобою. 

18. Розрахунок виконавчого розміру прохідної сторони калібр-пробки. 

19. Розрахунок виконавчого розміру прохідної сторони калібр-скоби. 

20. Розрахунок виконавчого розміру непрохідної сторони калібр-пробки. 

21. Розрахунок виконавчого розміру непрохідної сторони калібр-скоби. 

22. Маркування калібрів. 

Управління якістю продукції. Розмірні ланцюги 

1. Поняття якості виробу, послуги, процесу. 

2. Міжнародні стандарти якості. 

3. Структура показників якості. 

4. Статистичні методи управління якістю. 

5. Діапазон розсіювання випадкових величин. 

6. Визначення середнього розміру діапазону розсіювання випадкових величин. 

7. Побудова гістограми. 

8. Нормальний закон розподілу. 

9. Визначення придатних деталей за функціями Лапласу. 

10. Визначення налагодженості технологічного процесу. 

11. Поняття розмірного ланцюга. 

12. Визначення складальних ланки ланцюга. 

13. Визначення замикальної ланки ланцюга. 

14. Визначення корегувальної ланки ланцюга. 

15. Визначення збільшувальної ланки ланцюга. 

16. Визначення зменшувальної ланки ланцюга. 

17. Параметри ланок розмірного ланцюга. 

18. Побудова схеми розмірного ланцюга. 

19. Імовірний метод розрахунку розмірних ланцюгів. 



20. Допуск замикальної ланки розмірного ланцюгу при розв’язуванні задачі 

теоретико-імовірнісним методом. 

21. Метод max-min розрахунку розмірних ланцюгів. 

22. Особливості засобу однакових допусків. 

23. Особливості засобу однакових квалітетів. 

24. Пряма задача вирішення розмірного ланцюга. 

25. Обернена задача вирішення розмірного ланцюга. 

26. Допуск замикальної ланки розмірного ланцюгу при розв’язуванні задачі 

методом max-min. 

27. Забезпечення повної взаємозамінності при розмірному аналізі. 

28. Забезпечення неповної взаємозамінності при розмірному аналізі. 

29. Сутність методу групової взаємозамінності (селективне складання). 

30. Сутність методу припасування і сумісної обробки (технологічний метод). 

31. Сутність методу регулювання (конструкторський метод). 

 


