
1 
 

НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 
«Харківський політехнічний інститут» 

 
НАВЧАЛЬНО-НАУКОВИЙ ІНСТИТУТ 

МЕХАНІЧНОЇ ІНЖЕНЕРІЇ І ТРАНСПОРТУ 
 

КАФЕДРА «ІНТЕГРОВАНІ ТЕХНОЛОГІЇ МАШИНОБУДУВАННЯ» 
ІМ. М.Ф. СЕМКА 

 
 
 
 
 

Пупань Л.І. 
 
 
 
 
 
 

ПЕРЕЛІК ПИТАНЬ ДО ЗАЛІКУ  
 

З ДИСЦИПЛІНИ 
 

«ПОСТПРОЦЕСИ ІНТЕГРОВАНИХ ГЕНЕРАТИВНИХ 
ТЕХНОЛОГІЙ» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Харків 



2 
 

1. Якою є загальна схема адитивного виробництва (АВ) та з яких 
основних етапів вона складається? 

2. В чому полягає сутність постпроцесів адитивного виробництва?  
3. Які задачі вирішує застосування постобробки в АВ? 
4. Надайте порівняльну характеристику актуальності постпроцесів у 

різних методах адитивного виробництва.  
5. Які класифікаційні ознаки постпроцесів АВ Вам відомі? 
6. Назвіть основні види постпроцесів залежно від призначення.  
7. Назвіть основні види постпроцесів відповідно до класифікації робочих 

процесів виготовлення деталей за цільовим призначенням. 
8. Які фактори мають бути враховані при визначенні оптимального 

процесу постобробки? 
9. Які параметри якості враховуються при визначенні доцільного процесу 

постобробки? 
10. В чому полягає поділення-дозування матеріалу як постпроцес 

адитивного виробництва? 
11. Які робочі процеси використовують на етапі поділення-дозування 

виробів? 
12. Які особливості видалення природніх та штучних підтримок виробів 

SLA та SLS? 
13. Які процеси використовують для видалення руйнівних, 

виплавлюваних, розчинних та порошкових підтримок? 
14. В чому полягає постпроцес на основі зміни фізико-механічних та 

хімічних властивостей матеріалу виробу? 
15. Яким є призначення інфільтрації як постпроцесу адитивного 

виробництва? 
16. Дайте характеристику механізму ущільнення виробу під час 

інфільтрації. 
17. Як практично здійснюється інфільтрація? 
18. Для яких методів інфільтрація є найбільш доцільним постпроцесів і 

чому? 
19. Як реалізуються процеси інфільтрації зануренням та накладенням? 
20. Які інфільтрати використовують для АВ-виробів з різних матеріалів? 
21. В чому особливість термообробки порошкових середовищ як 

постпроцесу технологій селективного виборчого спікання? 
22. Які види хіміко-термічної обробки використовують як постпроцеси, для 

яких видів вихідних матеріалів? 
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23. В яких випадках доцільним процесом постобробки є термомеханічна 
обробка гарячим ізостатичним пресуванням? 

24. Які види розмірної обробки використовують для підвищення якості 
виробів в процесах SLA, SLS, SLM? Вкажіть особливості їх практичної 
реалізації порівняно з традиційними методами.  

25. Які задачі в пообробці виробів АВ вирішують за допомогою гібридних 
процесів на базі поєднання адитивного виробництва заготовки та 
розмірної механічної обробки? 

26. Які методи гібридної обробки є найбільш поширеними в адитивному 
виробництві? 

27. Які методи фінішної постобробки Вам відомі? 
28. В чому полягає постпроцес абразивно-екструзійної обробки? Для яких 

виробів АВ він рекомендований? 
29. Надайте характеристику методу нанесення покриття на поверхні виробів 

адитивного виробництва для підвищення якості кінцевих виробів? 
30. За якими ознаками систематизують покриття на виробах адитивного 

виробництва? 
31. Які методи нанесення декоративно-функціонального покриття 

використовують в різних методах АВ? 
32. Назвіть основні показники якості виробів АВ згідно з їх функ-

ціональним призначенням та експлуатаційними властивостями. 
33. Якими є характеристики точності виконання виробів у різних методах 

АВ? 
34. Вкажіть основні параметри якості поверхневого шару виробів АВ. 
35. Які основні типи технологічних структурних дефектів виробів АВ та 

причини їх утворення? 
36. Які основні методи використовують для контролю якості виробів 

адитивного виробництва? 
37. Що розуміють під методами контролю якості виробів АВ in situ? 

Наведіть приклади. 
 
 

 


