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Кандидат технічних наук, доцент. Досвід роботи – 17 років. Автор понад 
40 наукових та методичних праць. Провідний лектор з дисциплін: 
«Технологія машинобудування», «Моделювання та друк тривимірних 
об’єктів на 3D принтері», «Технологія виробництва електромеханічних 
пристроїв», «Перспективи розвитку електроенергетики та 
електромеханіки». 

Загальна	інформація	

Анотація	
Предметом дисципліни є загальні основи технології машинобудування; методи виготовлення 
вузлів та деталей електрообладнання; сучасне прогресивне обладнання для виготовлення даних 
виробів; нові матеріали з підвищеними технічними характеристиками; методи технічного 
контролю. 
 
Мета	та	цілі	дисципліни	
Ознайомлення студентів з теоретичними основами основних технологічних процесів 
виготовлення деталей та вузлів, принципами проектування технологічних процесів, 
технологічною документацією, засобами механізації та автоматизації виробничих процесів. 
 
Формат	занять	
Лекції, практичні заняття, лабораторні заняття, розрахункова робота, самостійна робота, 
консультації. Підсумковий контроль – екзамен. 
 
Компетентності	
К01. Здатність до абстрактного мислення, аналізу і синтезу. 
К02. Здатність застосовувати знання у практичних ситуаціях. 
К03. Здатність спілкуватися державною мовою як усно, так і письмово. 
К04. Здатність спілкуватися іноземною мовою. 
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К05. Здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації з різних джерел. 
К06. Здатність виявляти, ставити та вирішувати проблеми. 
К07. Здатність працювати в команді. 
К08. Здатність працювати автономно. 
К09. Здатність реалізувати свої права і обов’язки як члена суспільства, усвідомлювати цінності 
громадянського (вільного демократичного) суспільства та необхідність його сталого розвитку, 
верховенства права, прав і свобод людини і громадянина в Україні. 
 
Результати	навчання	
Знати: особливості основних типів виробництва; загальні відомості щодо виробничого і 
технологічного процесів; поняття щодо технологічності та взаємозамінності; основні відомості 
щодо точності виготовлення деталей, допусків розмірів, квалітетів, посадок; загальні відомості 
щодо шорсткості; вміти: аналізувати основні властивості та характеристики матеріалів, що 
застосовуються в електромашинобудівної галузі; бути ознайомленим з основними 
технологічними процесами виготовлення деталей, зі способами термічної обробки металів та 
сплавів. 
 
Обсяг	дисципліни	
Загальний обсяг дисципліни 180 год. (6 кредитів ECTS): лекції – 32 год., 
практичні заняття – 32 год., лабораторні заняття – 16 год., самостійна робота – 100 год. 
 
Передумови	вивчення	дисципліни	(пререквізити)	
Для успішного проходження курсу необхідно мати знання та практичні навички з наступних 
дисциплін: 
Фізика. 
Основи метрології та електричних вимірювань. 
Нарисна геометрія, інженерна та комп'ютерна графіка. 
 
Особливості	дисципліни,	методи	та	технології	навчання	
При проведенні лекційних, лабораторних та практичних занять з метою активізації навчально-
пізнавальної діяльності студентів при вивченні дисципліни широко застосовуються 
інформаційно-комп’ютерні технології, а саме персональні комп’ютери з сучасним апаратним та 
програмним забезпеченням, мультимедійний проєктор, пакети прикладних програм для 
проведення інженерних розрахунків, а також необхідне інструментальне обладнання – мікрометр, 
штангенінструменти, зразки шорсткості тощо. 
 

Програма	навчальної	дисципліни	

Теми	лекційних	занять	
Тема 1. Вступ. Загальні відомості. Зміст дисципліни. Мета і завдання курсу. Загальні відомості про 
виробничий і технологічний процеси. 
Тема 2. Типи виробництва та їх характеристики. 
Тема 3. Технологічність конструкції виробу. 
Тема 4. Взаємозамінність деталей. 
Тема 5. Розміри, граничні відхилення, допуски розмірів. Графічне зображення полів допусків і 
відхилень. 
Тема 6. Одиниця допуску. Поняття щодо квалітетів.  
Тема 7. Поля допусків та їх утворення за допомогою основних відхилень.  
Тема 8. Посадки для гладких циліндричних поверхонь. Групи посадок.  
Тема 9. Посадки в системі отвору і вала. Утворення посадок. Доцільні види посадок.  
Тема 10. Шорсткість поверхонь. 
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Теми	практичних	занять	
Практичне заняття № 1. Розміри, граничні відхилення, допуски розмірів. 
Практичне заняття № 2. Графічне зображення полів допусків і відхилень. Загальні правила та 
рекомендації. 
Практичне заняття № 3. Одиниця допуску. Поняття щодо квалітетів. Розв'язання завдань. 
Практичне заняття № 4. Поля допусків та їх утворення за допомогою основних відхилень. 
Загальні питання. Розв'язання завдань. 
Практичне заняття № 5. Посадки для гладких циліндричних поверхонь. Загальні відомості та 
основні визначення. Групи посадок. Допуск посадки. Розв'язання завдань. 
Практичне заняття № 6. Посадки в системі отвору і вала. Утворення посадок. Доцільні види 
посадок. Розв'язання завдань. 
 
 
Теми	лабораторних	робіт	
Лабораторне заняття № 1. Основні види технологічної документації. Форми і правила 
оформлення маршрутних карт. 
Лабораторне заняття № 2. Контроль лінійних розмірів простішими вимірювальними засобами. 
Штангенінструменти. Мікрометри. Пласкі паралельні кінцеві міри довжини. 
Лабораторне заняття № 3. Оцінка шорсткості поверхні. Зразки шорсткості. 
Лабораторне заняття № 4. Оцінка точності технологічної операції статистичним методом. 
Лабораторне заняття № 5. Розробка технологічного процесу виготовлення електромагнітного 
приводу вакуумного відмикача середньої напруги згідно креслення. 
 
 
Самостійна	робота	
Самостійне вивчення тем та питань, які не викладаються на лекційних заняттях, аналіз нових 
матеріалів у машинобудуванні, сучасних способів обробки деталей, ознайомлення з основними 
технологічними процесами виготовлення деталей, виконання розрахункової роботи, підготовка 
до контрольних робіт та екзамену. 
  

Література	та	навчальні	матеріали	

ОСНОВНА ЛІТЕРАТУРА:  
1. Чучман Ю.І. Технологія машинобудування для електромеханіків : навч. посібник / Ю.І. Чучман. – 
Львів : Видавництво Національного університету «Львівська політехніка», 2001. 
2. Загальні основи технології машинобудування : конспект лекцій з навчальної дисципліни 
«Технологія машинобудування» для студентів електротехнічних спеціальностей усіх форм 
навчання / уклад. О. М. Гречко. – Харків : НТУ «ХПІ», 2018. – 96 с. 
3. Бондаренко С. Г. Основи технології машинобудування : навчальний посібник / С. Г. Бондаренко 
– Львів : Магнолія, 2018. – 500 с. 
4. Програма, методичні вказівки та контрольні завдання з навчальної дисципліни "Технологія 
електромашинобудування та ресурсозберігаючі технології" для студентів електротехнічних 
спеціальностей усіх форм навчання / Уклад. О.М. Гречко. – Харків: НТУ "ХПІ", 2012. – 16 с. 
5. Методичні вказівки до практичних занять з навчальної дисципліни "Технологія 
електромашинобудування та ресурсозберігаючі технології" для студентів електротехнічних 
спеціальностей усіх форм навчання / уклад. О.М. Гречко. – Харків: НТУ "ХПІ", 2010. – 40 с. 
6. Методичні вказівки до лабораторних робіт з навчальної дисципліни "Технологія 
електромашинобудування та ресурсозберігаючі технології" для студентів електротехнічних 
спеціальностей усіх форм навчання / уклад. О.М. Гречко. – Харків: НТУ "ХПІ", 2010. – 44 с. 
7. Методичні вказівки до виконання розрахункової роботи з навчальної дисципліни «Технологія 
машинобудування» для студентів електротехнічних спеціальностей усіх форм навчання / Уклад. 
О.М. Гречко. – Х. : НТУ «ХПІ», 2016. – 52 с. 
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Система		оцінювання	

Критерії	оцінювання	успішності	студента		
та	розподіл	балів	
 100% підсумкової оцінки складаються з  
результатів оцінювання у вигляді іспиту  
(50%) та поточного оцінювання (50%). Для 
допуску до екзамену студент має виконати усі 
практичні і лабораторні завдання, успішно здати 
розрахункову роботу. 
Поточне оцінювання складається з написання 
контрольних робіт, здачі звітів з лабораторних 
завдань, оцінки під час проведення практичних 
завдань та оцінки зі здачі розрахункової роботи. 
 

Шкала	оцінювання		
Сума 
балів 

Національна оцінка ECTS

90–100 Відмінно A 
82–89 Добре B 
75–81 Добре C 
64–74 Задовільно D 
60–63 Задовільно E 
35–59 Незадовільно  

(потрібне додаткове 
вивчення) 

FX 

1–34 Незадовільно 
(потрібне повторне 
вивчення) 
 

F 

 

Норми	академічної		етики	і	політика	курсу	

Студент повинен дотримуватися «Кодексу етики академічних взаємовідносин та доброчесності 
НТУ «ХПІ»: виявляти дисциплінованість, вихованість, доброзичливість, чесність, відповідальність. 
Конфліктні ситуації повинні відкрито обговорюватися в навчальних групах з викладачем, а при 
неможливості вирішення конфлікту – доводитися до відома співробітників дирекції інституту. 
Нормативно-правове забезпечення впровадження принципів академічної доброчесності НТУ 
«ХПІ» розміщено на сайті: http://blogs.kpi.kharkov.ua/v2/nv/akademichna-dobrochesnist/  
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