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МЕТА, КОМПЕТЕНТНОСТІ, РЕЗУЛЬТАТИ НАВЧАННЯ  

ТА СТРУКТУРНО-ЛОГІЧНА СХЕМА ВИВЧЕННЯ 

НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ 
Метою викладання навчальної дисципліни «Сучасні наукові школи кафедри» полягає 

у наданні студентам навиків з вирішення науково-дослідних задач при розробці 

технологічних процесів кування, гарячого об’ємного і холодного листового 

штампування, а також спеціалізованих технологічних процесів ОМТ: обробки на 

радіально-кувальних машинах, поперечно-клинового вальцювання тощо.  

Компетентності:  

ЗК9. Здатність до абстрактного мислення, аналізу та синтезу. 

ФК1. Здатність застосовувати спеціалізовані концептуальні знання новітніх методів 

та методик проектування і дослідження конструкцій, машин та/або процесів в галузі 

машинобудування. 

ФК3. Застосування відповідних методів і ресурсів сучасної інженерії на основі 

інформаційних технологій для вирішення широкого кола інженерних задач із 

застосуванням новітніх підходів, методів прогнозування з усвідомленням 

інваріантності розв’язків 

ФК9. Здатність до самостійної роботи і ефективного функціонування в якості 

керівника групи чи структурного підрозділу при виконанні виробничих завдань, 

комплексних проектів, наукових досліджень. Відповідальність за розвиток 

професійного знання і практик, оцінку стратегічного розвитку команди. 

ФК11. Здатність планувати і виконувати експериментальні дослідження, обробляти 

результати експерименту на основі використання сучасних інформаційних технологій 

та мікропроцесорної техніки, інтерпретувати результати натурних або модельних 

експериментів. 

Результати навчання:  

РН1. Застосовувати спеціалізовані концептуальні знання новітніх методів та методик 

проектування, аналізу і дослідження конструкцій, машин та/або процесів в галузі 

машинобудування та суміжних галузях знань. 

РН3. Застосовувати системи автоматизації для виконання досліджень, проектно-

конструкторських робіт, технологічної підготовки та інженерного аналізу в 

машинобудуванні. 

РН7. Зрозуміло і недвозначно презентувати результати досліджень та проектів, 

доносити власні висновки, аргументи та пояснення державною та іноземною мовами 

усно і письмово колегам, здобувачам освіти та представникам інших професійних 

груп різного рівня. 

РН8. Оволодівати сучасними знаннями, технологіями, інструментами і методами, 

зокрема через самостійне опрацювання фахової літератури, участь у науково-

технічних та освітніх заходах. 

РН9. Організовувати роботу групи при виконанні завдань, комплексних проектів, 

наукових досліджень, розуміти роботу інших, давати чіткі інструкції. 

РН14. Показати знання основ організації та керування персоналом 

РН17. Продемонструвати знання організації, функціонування, технічного та 

програмного забезпечення інформаційно-вимірювальних комп’ютеризованих систем 

в наукових дослідженнях механічних систем та процесів. 

РН18. Продемонструвати знання та розуміння основ організації дослідницького 

(наукового) процесу. 

 



 Структурно-логічна схема вивчення навчальної дисципліни 

Вивчення цієї дисципліни безпосередньо 

спирається на: 

На результати вивчення цієї 

дисципліни безпосередньо 

спираються: 

Основи наукових досліджень Науково-дослідна практика 

Робочі процеси сучасних виробництв Дипломна робота 

Моделювання та дизайн процесів, виробів, 

оснащення 
 

Сертифікація та метрологічне забезпечення 

якості 
 

Теорія процесів в обробці тиском  

Системи автоматизованого проектування 

штампів та обладнання в обробці тиском 
 

Сучасні методи наукових досліджень в 

обробці тиском 
 

 
 

ОПИС НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ 

(розподіл навчального часу за семестрами та видами навчальних занять) 
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Співвідношення кількості годин аудиторних занять до загального обсягу в 

третьому семестрі складає 43 (%) 
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(якщо дисципліна викладається  

у декількох семестрах). 

Назви змістових модулів. 

Найменування тем та питань кожного заняття. 

Завдання на самостійну роботу. 
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1 2 3 4 5 

   

Змістовний модуль № 1. Технологічні розрахунки кування. 
Гаряче об'ємне штампування. Холодне об'ємне штампування 

на пресах і автоматах  

 

1 

Л, 

ЛЗ, 

СР 

6 

6 

14 

Л: Технологічні розрахунки кування. 

 

ЛЗ: Розробка креслення поковки. Визначення маси й розмірів 

заготовки. Розрахунок переходів і вибір інструмента. Вибір 

технологічного встаткування.  

 

СР: Оформлення технологічної документації відповідно до 

вимог єдиної системи технологічної документації (ЄСТД) 

1-26 

2 

Л, 

ЛЗ, 

СР 

6 

6 

15 

Л: Гаряче об'ємне штампування. 

 

ЛЗ: Розробка креслення штампованої поковки. Технологічні 

розрахунки при штампуванні на молоті. Штампування на 

кривошипних пресах. Заготовочне вальцювання. 

Проектування процесів штампування на гвинтових пресах. 

Штампування на гідравлічних пресах. 

 

СР: Технологічні розрахунки при штампуванні на 

горизонтально- кувальних машинах. 

1-26 

3 

Л, 

ЛЗ, 

СР 

6 

6 

14 

Л: Холодне об'ємне штампування на пресах і автоматах. 

 

ЛЗ: Вихідні матеріали для холодного штампування. 

Проектування переходів штампування. Вибір технологічного 

устаткування. Проектування інструменту.  

 

СР: Розробка креслення деталі. 

1-26 

   

Змістовний модуль № 2. Спеціалізовані процеси кування, 

штампування. Обробка й очищення поковок. Розробка 

технологічних процесів листового штампування 

 

4 

Л, 

ЛЗ, 

СР 

6 

6 

15 

Л: Спеціалізовані процеси кування, штампування. 

 

ЛЗ: Обробка на радіально-кувальних і ротаційно-обтискних 

машинах. Одержання поковок на гарячештампувальних 

автоматах. 

 

СР: Поперечно-клинове вальцювання. 

 

1-26 



5 

Л, 

ЛЗ, 

СР 

6 

6 

14 

Л: Обробка й очищення поковок. 

 

ЛЗ: Обрізка задирки і прошивання отворів. Правка поковок. 

 

СР: Калібрування, термообробка й очищення поковок. 

 

6 

Л, 

ЛЗ, 

СР 

6 

6 

14 

Л: Розробка технологічних процесів листового штампування. 

 

ЛЗ: Аналіз технологічності. Визначення форми й розмірів 

заготовки. Технологічні розрахунки. Конструювання штампів. 

 

СР: Розрахунок технологічних зусиль і вибір устаткування.  

1-26 

Разом 

(годин) 

150   

 

 

 

 

 



САМОСТІЙНА РОБОТА 

 

№ 

з/п 
Назва видів самостійної роботи 

Кількість 

годин 

1 Опрацьовування лекційного матеріалу 18 

2 Підготовка до лабораторних занять  18 

3 
Самостійне вивчення тем та питань, які не викладаються на 

лекційних заняттях  
18 

4 Виконання індивідуального завдання 20 

5 Інші види самостійної роботи 12 

 Разом 86 

 



ІНДИВІДУАЛЬНІ ЗАВДАННЯ 

Науково-дослідна робота 
(вид індивідуального завдання) 

 

№ 

з/п 

Назва індивідуального завдання  

та (або) його розділів 

Терміни 

виконання  

(на якому тижні) 

1 

Проектування енерго- і ресурсозберігаючих 

технологічних процесів кування на молотах та 

пресах, гарячого об’ємного штампування на 

пароповітряних молотах, кривошипних пресах і 

горизонтально кувальних машинах, холодного 

листового штампування заготовок із листових 

матеріалів 

15 



МЕТОДИ НАВЧАННЯ 

 

На лекційних заняттях викладання матеріалу здійснюється в усній формі із 

записом основних положень лекції у конспект. Для демонстрації презентацій 

застосовується медіапроектор та комп’ютер. 

Лабораторні заняття являють собою одну з форм освоєння теоретичного 

матеріалу з одночасним формуванням практичних навичок. Проведення 

лабораторних занять припускає вивчення теоретичного матеріалу за темою 

заняття; виконання необхідних розрахунків і експериментів; оформлення звіту.  

Самостійна робота здійснюється з метою засвоєння та відпрацювання 

навчального матеріалу, формування у студентів самостійності, здатності до 

підготовки до майбутніх занять та контролів. Самостійна робота забезпечується 

підручниками, навчально-методичними посібниками, конспектами лекцій та 

методичними вказівками. Умовно самостійну роботу можна розділити на 

базову, яка забезпечує підготовку студента до аудиторних занять та 

контрольних заходів, та додаткову, яка спрямована на закріплення знань та 

розвиток аналітичних навичок. Раціональне планування та організація 

самостійної роботи є важливою умовою її ефективності.  

1. Пояснювально-ілюстративний метод – студенти отримують знання на 

лекціях, з учбово-методичної літератури у «готовому» вигляді. 

2. Репродуктивний метод – застосування вивченого на основі зразка або 

правила, діяльність студентів носить алгоритмічний характер. 

3. Метод проблемного викладання – використання постановки проблеми, 

формулювання пізнавальної задачі, розкриття системи доказів, порівняння 

різних підходів для демонстрації способу вирішення задачі. 

 
 



МЕТОДИ КОНТРОЛЮ 

 

Методами контролю у викладанні навчальної дисципліни є усний та 

письмовий контроль під час проведення поточного та семестрового контролю. 

Поточний контроль реалізується у формі опитування, виступів на 

лабораторних заняттях, виконання та захист звітів по самостійним роботам, 

проведення поточних контрольних робіт.  

Контроль складової робочої програми, яка освоюється під час самостійної 

роботи студента, проводиться: 

 – з лекційного матеріалу – шляхом перевірки конспектів; 

 – з кожної лабораторної роботи проводиться контроль (перевіряється 

зміст звіту та засвоєння теоретичного матеріалу).  

Семестровий контроль проводиться у формі екзамену відповідно до 

навчального плану в обсязі навчального матеріалу, визначеного навчальною 

програмою та у терміни, встановлені навчальним планом. 

Результати поточного контролю враховуються як допоміжна інформація 

для виставлення оцінки з даної дисципліни. 

Студент вважається допущеним до семестрового екзамену з навчальної 

дисципліни за умови повного відпрацювання усіх лабораторних та самостійних 

робіт, передбачених навчальною програмою з дисципліни, виконання та 

захисту науково-дослідної роботи. 

Контроль знань та умінь студентів здійснюється у формі поточного та 

підсумкового контролю. Оцінювання рівня знань студентів проводиться за 

модульно-рейтинговою системою. Поточний контроль включає контроль знань, 

умінь та навичок студентів на лекціях, практичних заняттях та під час 

виконання індивідуального завдання (НДР) та модульних контрольних робіт. 

Підсумковий контроль проводиться у формі екзамену. 

 
 

 



РОЗПОДІЛ БАЛІВ, ЯКІ ОТРИМУЮТЬ СТУДЕНТИ, ТА ШКАЛА ОЦІНЮВАННЯ 

ЗНАНЬ ТА УМІНЬ (НАЦІОНАЛЬНА ТА ECTS) 

 

Таблиця 1 – Розподіл балів для оцінювання успішності студента для екзамену 

 

Контрольні 

роботи 

Лабораторні 

заняття 

Науково-

дослідна робота 
Екзамен Сума 

20 20 50 20 100 

 

Таблиця 2 – Шкала оцінювання знань та умінь: національна та ЕСТS 

Сума балів за всі види 

навчальної діяльності 
Оцінка ЕСТS Оцінка за національною шкалою 

90-100 А відмінно 

82-89 В 
добре 

75-81 С 

64-74 D 
задовільно 

60-63 Е 

35-59 FХ 
незадовільно з можливістю 

повторного складання 

0-34 F 

незадовільно з обов'язковим 

повторним вивченням 

дисципліни 
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